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Szanowni Pahstwo,

Firma Sorex Technic zajmuje sie produkcja maszyn i urzadzen do kompleksowej
obrébki blach. Nasze produkty sa w wigkszosci przeznaczone dla blacharzy, dekarzy,
izoleréw oraz firm zajmujacych sie systemami wentylacyjnymi.

W branzy mamy kilkudziesigcioletnie doswiadczenie. Przygode z produkcja
zaczynalismy od wykonywania precyzyjnych czesci. Wrazzrozwojem firmyi powigkszaniem
parku maszynowego o maszyny sterowane numerczyne CNC, zaczeliSmy produkcje
znanych wszystkim Ztobiarek serii CW i CWM oraz Zaginarek serii Z.R.S. Po udoskonaleniu
konstrukcji i proceséw produkcyjnych tych urzadzen znacznie poszerzylismy game
produktéw. Wprowadzaliémy do produkcji kolejno: Zaginarki Rolkowe typu BENDER,
Szablony Kominowe, Profilarki na zaginarki, Mufownice, Rayzy oraz inne, drobne
urzadzenia.

Maszyny, ktére konstruujemy i produkujemy, odznaczaja sie oryginalna i prosta
budowa z mnéstwem ciekawych rozwiazan technicznych. Do kazdej z naszych maszyn
dostepny jest bardzo bogaty i zréznicowany dodatkowy osprzet, ktéry zmienia nasze
urzadzenia w maszyny multizadaniowe.

Maszyny wyprodukowane przez nasza firme sa uzywane w wielu panstwach
europejskich. Posiadamy juz duze, miedzynarodowe grono zadowolonych klientéw,
z ktérymi Scisle wspotpracujemy przy wprowadzaniu kosmetycznych poprawek oraz
konstruowaniu nowych narzedzi, urzadzen oraz osprzetu do maszyn. Pozwala to nam by¢
jeszcze blizej rynku oraz klienta, dzieki czemu nasze produkty sa coraz bardziej wydajne
i tatwe w obstudze przy zachowaniu najwyzszej jakosci oraz niskiej ceny.

JesteSmy przekonani, ze nasza oferta bedzie dla Pafstwa interesujaca. Zachgcamy
do zapoznania sie z katalogiem. Mamy nadzieje na przysztag wspétprace handlowa.

Z wyrazami szacunku

Michat Przeorek, wlaéciciel
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ZLORBIARKICW, CWM, CWMK

Najwazniejsze cechy:

* precyzyjna regulacja docisku
oraz szczeliny rolek
* duzy dzielony zderzak w
standardzie
« rolki profilujace wykonane ze stali
gatunkowej o twardosci 52-56 HRC
* duzy wybér kamieni dodatkowych
z ponad 130 zestawow
« trzy zakresy predkosci roboczej od
2do 14 m/min od 2 do 28 m/min
oraz od 4 do 56 m/min
e moc silnika 0,75 kW, 1,5 kW lub 2,2 kw
« obroty lewo/prawo
* praca stata

* ptynna regulacja predkosci

-
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ZEOBIARKI

. wszystkie maszyny o rozstawie
walcéw 50 mm

* napiecie zasilania 230V, 50 Hz

* maszyna sztywna i zwarta,

niezawodna i fatwa w obstudze

Zestaw podstawowy

/estaw podstawowy zawiera:

« Ztobiarke firmy Sorex Technic 2 D ’ ° U
* 4 kamienie profilujace: A, B, Z20 i R3 D []
e zderzak ZR-1

* uchwyty na rolki R3 JJ £20 %
+ uchwyt na klucz do rolek = -
* klucz do rolek U @ E
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ZEOBIARKI - Modele

CW-50.70
Rozstflw Glebokos¢ Moc silnika Predkos¢ Wymiary Waga
walcéw | robocza robocza [df. x szer. x wys.]
50 mm ‘ 70 mm ‘ naped reczny ‘ - ‘ 420 x 250 x 250 mm ‘ 20 kg
CW-50.200
Rozstflw Gtebokos¢ Moc silnika Predkos¢ Wymiary Waga
walcéw | robocza robocza [dt. x szer. x wys.]

50 mm ‘ 200 mm | naped reczny - ‘ 600 x 250 x 400 mm ‘ 28 kg

CW-50.250
Rozstflw Glebokos¢ Moc silnika Predkos¢ Wymiary Waga
walcéw | robocza robocza [dt. x szer. x wys.]

50 mm ‘ 250 mm | naped reczny - ‘ 650 x 250 x 400 mm ‘ 30 kg

[t

CWM-50.200 0,75 kW

Rozstfiw Glebokos¢ Moc silnika Predkos¢ Wymiary Waga 5 ‘
walcéw | robocza robocza [d}. x szer. x wys.]
: 3
50 mm ‘ 200 mm ‘ 0,75 kw ‘2-14m/min 600 x 320 x 1280 mm ‘ 70 kg -
CWM-50.200 1,5 kW
Rozst:aw Glebokos¢ Moc silnika Predkosé¢ Wymiary Waga
walcéw | robocza robocza [d}. x szer. x wys.]

50mm‘ 200 mm ‘ 1,5 kW ‘2-28m/min 620x320x1280mm‘ 81 kg
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ZEOBIARKI - Modele 1

*al

CWM-50.250 0,75 kW

%
Rozst:aw Gtebokos¢ Moc silnika Predkos¢ Wymiary Waga ‘% 5
walcéw | robocza robocza [d}. x szer. x wys.] 1 - .
|
50 mm ‘ 250 mm ‘ 0,75 kw ‘2—14 m/min [ 650 x 320 x 1280 mm ‘ 77 kg _‘ !”
1
= F5
8 CWM-50.250 1,5 kW
i T ROZStle Glebokos¢ Moc silnika Predkos¢ Wymiary Waga
3 walcéw | robocza robocza [dt. x szer. x wys.]
| "-"kll 50 mm ‘ 250 mm ‘ 1,5 kW ‘2—30 m/min | 670 x 320 x 1280 mm ‘ 88 kg
.
CWMK-50.200 0,75 kw i )
Rozst:alw Glebokos¢ Moc silnika Predkos¢ Wymiary Waga !?]
walcéw | robocza robocza [dt. x szer. x wys.] \ N
- |
50 mm ‘ 200 mm ‘ 0,75 kw ‘ 2-14 m/min [ 600 x 320 x 1240 mm ‘ 77 kg N E '\
CWMK-50.200 1,5 kW
ROZSt:‘:lW Glebokos¢ Moc silnika Predkos¢ Wymiary Waga
walcéw | robocza robocza [dt. x szer. x wys.]

50 mm ‘ 200 mm ‘ 1,5 kw ‘2-30 m/min | 620 x 320 x 1240 mm‘ 88 kg

.'.': '-1
CWMK-50.250 0,75 kW ﬁ;‘

Rozst:aw Glebokos¢ Moc silnika Predkos¢ Wymiary Waga "5
walcéw | robocza robocza [dt. x szer. x wys.] 1& N
50 mm ‘ 250 mm ‘ 0,75 kw ‘2-14 m/min | 650 x 320 x 1240 mm‘ 78 kg Nl
.
~
T
=
11}
I _I"‘ CWMK-50.250 1,5 kW
1 Rozst’aw Glebokos¢ Moc silnika Predkos¢ Wymiary ‘Waga
'E.- . walcéw | robocza robocza [dt. x szer. x wys.]
: .t 50 mm ‘ 250 mm ‘ 1,5 kw ‘2-30 m/min | 670 x 320 x 1240 mm‘ 89 kg
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- Zderzaki plaskie

ZEOBIARKI
Zderzaki z serii ZR

Z R_ 3 Rolka profilujgca
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Zderzak do kolan na FELC

350
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/R-4

gmm

‘Uchwyty zderzaka
uchylnego
- bertlowego

\

promien krawedzi

Otwory mocujace
fape podtrzymujaca
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ZEOBIARKI - Zderzaki plaskie

Zderzaki z serii ZP
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ZEOBIARKI - Zderzaki plaskie

Zderzaki z serii ZW

/L W-1

160

/\W-4

/W-3
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ZEOBIARKI - Zderzaki specjalne

Zderzaki specjalne zserii ZS
+45°

Przystawka regulowana Z5-1
- regulacja katowa stolika w zakresie +45°/-45°
- regulacja wysokosci stolika +20 mm/-20 mm
- wspotpracuje ze zderzakami ZR-1; ZR-2; ZR-3; ZR-4

ZS-2

- mozliwos¢ przettoczenia
pierscieni

- mocowanie niezalezne

Folka prtova Bs Zderzak do bertla ZS-3

- wspétpracuije z rolka BS
¥
vV - wspotpracuje ze zderzakami ZR-1; ZR-2; ZR-3; ZR-4
L

Podstawa do wycinania rybek ZS-4
Rolka tngca N3
] - wspotpracuje z rolka N3
i

- mocowanie niezalezne

SOREX {; TECHNIC
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ZEOBIARKI - Zderzaki specjalne

Oprzyrzadowanie dodatkowe do zderzakow

tapka podtrzymujaca Model 1 (do matych $rednic)

ZR-1 - do srednicy @150
ZR-2 - do $rednicy @150
ZR-3 - do Srednicy @150
ZR-4 - do $rednicy @280
ZR-5 - do $rednicy @280
ZP-8 - do $rednicy @180

- $rednice od @300 do @450
- $rednice od @110 do @250
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ZYOBIARKI - Zderzaki promieniowe

Zderzaki potokragte R
Rodzaje zderzakéw promieniowych R

Zderzak R80 rodzaj A Zderzak R80 rodzaj B Zderzak R80 rodzaj C

ROLKA PROFILUJ ACA
) \\/ A20( 050)
\\
|
i

B Rt R

O SO s N
\\
\
\BLACHA

/ /
1 1 } ' }
\\\ g%
! | i
| \ | \ |
\\\\ // \\\\ // \\\\ //
/ w
/
4
% S/
$ 8 $
N % &

Oznaczenia zderzakow: Dostepne modele:
rozmiar
model rodzaj R40 A,R40B,R40C,
/ R80 A, R80B,R80C,

|
R 80 A R120 A, R120 B, R120 C,

R160 A, R160 B, R160 C,

Rozmiary zderzakéw promieniowych R

Zderzak R40 rodzaj A Zderzak R80 rodzaj A
g
&/

Zderzak R120 rodzaj A

SOREX { TECHNIC sto I



ZEOBIARKI - Zderzaki

Wybrane modele zderzakow

R 40 B R 40 C

/R-2

4 SOREX [: TECHNIC



ZEOBIARKI - Rolki profilujace

A5 A8 A10 A12 A15 A20 A25 A40
| _—‘Z _—ﬁ _i _,_G’ _i
—9 9 |9 |9 &
; E E ; 15 20 25 40
NR KATALOGOWY - A1.5 A1.8

=

NR KATALOGOWY - A

— |
— I

RADELKO - MOLETKA 2

NR KATALOGOWY - AC10 AC15 AC20 AC1.10 AC1.15 AC1.20
1 = = —
o, sl [
NR KATALOGOWY - AMS5 i R
} | 9
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ZEOBIARKI - Rolki profilujace

NR KATALOGOWY- B B1 B2 B3
I: (- o |-
__® — — —
i jf ¢ i mj:
NR KATALOGOWY - BA BB BC6 BC8 BC1O BC12 BC15
/_ E— /_ /_ /_ /_
_ = = e " SN
™ M~ ™~
e o A S TR 3 R 2]
NR KATALOGOWY - 5 BE BF BG
NR KATALOGOWY - BR15 BR20
! N
N
guma— Z "z Y
NR KATALOGOWY - (6 C11 C25 CA15 CE10
NS ‘§’ % e
; !
] / : LI
— 1L
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ZEOBIARKI - Rolki profilujace

NRKATALOGOWY - & DS 4, D10 4, D15
l
NR KATALOGOWY - E6 E8 E10 soiene EK4 oicinene EKO

]

4

L

T

10

NR KATALOGOWY - F2.0 F2.2 F F2.8 F3.3 F4.0
Grubo$é blachy S: 0,55 mm 0,65 mm 0,75 mm 0,85 mm 0,95 mm 1,20 mm
2 2,2 24 2,8 33 4
il j ﬂ«: ¢ @ j ﬂ; j ﬂ; jﬂ;
. 7\ /" \ 7\ 7\ 7\ 7\
Y N4
NR KATALOGOWY - GO50  GO80
Gruboé¢ blachy S: 0,50 mm 0,80 mm
¥~ 1_
NR KATALOGOWY - GAO50 GA080 GA110

Grubos¢ blachy S: 0,50 mm 0,80 mm 1,10 mm

D10
T U0
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ZEOBIARKI - Rolki profilujace

NR KATALOGOWY - H1 H2

il

H3 H4 5

<
J la
) la

1

- ~ -

< N
NR KATALOGOWY - H1 40 H2 40 H3 40 H4 40
— — — — —
% i ¢ | 7| ¢
—* ~ m <
NR KATALOGOWY - K2 K3 K4 K6 K8 K12 K15
N N/

2

B

N\ . N ;%/\/
/<N LA /</y AN

NR KATALOGOWY - KZ3 KZ4 KZ5

AL

D0

% N AN o
N

NS

NR KATALOGOWY - L20 L40

/a4 g7

guma
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Przyktad zastosowania

Rolka tngca N1

Rolka gumowa L20
—~——

Rolka gumowa pomaga

w ciggnieciu blachy przy cieciu ;7
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ZEOBIARKI - Rolki profilujace

M2 M4 ) ML2 ML4
a iﬂ =z == L %
M

MT MTF

| =

N

Rolka MT - dziurkujaca
Rolka MTF - dziurkujaca + fazujaca

Rolka N3, do ciecia promieni wklestych

L DL &

@51
| |

U U —J
7 8 ‘9‘ ‘11‘ 13

RO,5 @ 25 minusowa
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ZEOBIARKI - Rolki profilujace
R0,5=V000 R1=V00 R15=V0 R2=V1 R25=V2

Jﬁ

—_—
P‘7/U:| 2 Q‘ﬂ Q}\}//
%/ﬂ’ |] R?l’ :| v~33|:’ ] ‘“3[' :|

RMO0,5=VM000 RM1=VM00 RM1,5=VM0 RM2=VM1 RM2,5=VM2

moletka | J[[:|
&7 3 Q2 0>
R\ R2 - B

RM3 =VM3 RM35 VM4 RM4=VM5

Rolki typu RM (moletowane),
stuza do ciagniecia blach nierdzewnych
moletka”

moletka -

0 . SOREX { TECHNIC



ZEOBIARKI - Rolki profilujace

NR KATALOGOWY - RR1 RR4 RR5 RR7
NR KATALOGOWY - J1

x
i

NR KATALOGOWY- Z8 Z15 Z20 725 ZA40 /50 /80
40 50 80
/B40 /B50 /B80
50 80
U2 U3 U4 U5
o . . 0 —
J_ L~ L~ L L/
U?{i zzo/(lzzs, 740,750, Y < N &

ZB20, ZB25, ZB40, ZB50)
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ZEOBIARKI - Rolki profilujace

NR KATALOGOWY - TO5 11 T2 13 T4
— & V: O v: QY V: 2 V: e
&7 o @/“— S e
S1 S2 S3 S4 S5 S6 S7
N \’~\_v_ R2 g 3 2 b A 9 Ny R6 _7
QL oL ?XA;&J\_ Qe ‘,}7}{\_ a2 L7\ 2 Pau
S8 S10 S20 S30 S40 S80
/\ TN AN T
%%\ M\ y‘\ VV\
ST2 ST3 %, SU2
DU DN N N ais
NR KATALOGOWY - WEF2 WF4 WFEF6 WR?2 WR4 Vil}6
WE.. — .
1y pt) 1 Q2 N ©
- _ - :/ :f/ :/
WR.. —
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ZEOBIARKI - Rolki profilujace

ZA2-20 ZA2-40 o) LA3-20 ZA3-40

AL

40 20 40

|
|
©

ZA4-20 ZA4-40 ZA4-50 /ZA4-80

20 40 50 80

ZA5-20 ZA5-40 ZA5-80

20 40 80
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ZEOBIARKI - Osprzet dodatkowy

Zestaw jezdny - pasuje do wszystkich modeli ztobiarek
elektrycznych. W znaczacy sposob zwieksza mobilnosé

maszyny.

Cyrkiel - stuzy gtéwnie do wycinania

. . két, ale mozna go wykorzystac do
profilowania blach po okregu oraz

wycinania otworéw (od ok. 8300 mm).

Cyrkiel ma szeroki zakres roboczy od
100 mm do 1100 mm.

L | |
g i Stojak do ztobiarki reczne;j
g £ pasuje do modeli CW-50.200 oraz CW-50.250.

' :f AI Posiada dodatkowe wieszaki na rolki.

I ( B
v A
B A

B P — . .
- - - s
>
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ZEOBIARKI - Osprzet dodatkowy

Uchwyty do Ztobiarki CW-50.70

Model

Foto

Uchwyt U-10
- mobilny uchwyt typu stolarskiego
- umozliwia montaz do krawedzi blatu
- zakres mocowania od 10 do 50 mm.

Uchwyt U-11
- uchwyt mocujacy Ztobiarke na
rusztowaniu, przy pracach instalacyjno-
monterskich
- mocowanie na rure g 50
- jest uchwytem podstawowym

Uchwyt U-12
- Przej$ciowka U-12 umozliwia montaz na
przestach poziomych lub pionowych przy
pomocy rury ¢ 50 o kacie 90° (U-15)

Uchwyt U-14
- uchwyt uniwersalny, pozwala na
montaz ztobiarki w kazdych warunkach,
wystarczy przykreci¢ ztobiarke dwoma
Srubami do palety, stotu roboczego, belki,

deski itp.

Uchwyt U-15
- Rura 250 o kacie 90° pozwalajaca
na mocowanie ztobiarki do przesta
pionowego lub poziomego przy pomocy
uchwytéw U-11 lub U-12

SOREX {; TECHNIC
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ZEOBIARKI - Materialy eksploatacyjne

Korba obrotowa do przesuwu

watu gérnego

Sruba mocujaca rolki profilujace

Wieszak na rolki profilujace

Tulejki dystansowe
- dostepne dwa rodzaje, o wysokosci
15120 mm

Klucz do rolek

Korba do napedu recznego

str. 26 SOREX {; TECHNIC



Zlobiarka do cigcia rur

Ztobiarka CRM-520

Zykarka CRM-50.520 wywodezi sie w proste;j lini
od naszych ztobiarek z serii CWM-50.200, cieszacych sie

zaufaniem i stale rosnaca rzesza zadowolonych klientow. E ! i

X8910S

Specjalnie zmodyfikowana ztobiarka ,;‘
do ciecia oraz obrébki rur pozwala m.in. s, '
na ciecie rur spawanych o srednicy !';l A}
minimum 260 na gteboko$¢ do 520 mm. »
F .

Podstawowe param etry:

* rozstaw walcéw 50 mm

« gteboko$¢ robocza 520 mm
* max. grubos¢ obrabianej blachy 400 N/mm?2- 0,80 mm
* napiecie zasilania- 230V, 50 Hz

* moc silnika 0,75 kW, 1,5 kW lub 2,2 kW

« predko$é robocza od 2 do 14 m/min, od 2 do 30 m/min

* bezstopniowa regulacja predkosci
* obroty lewo/prawo

Wyposazenie standardowe:

« Ztobiarka do ciecia rur CRM-50.520
 kamienie do cieciaN

* regulowany zderzak oporowy

* klucz do rolek

Przyktadowe grubosci blach:
e stal -0,8 mm
* INOX-0,6 mm
e aluminium-1,0 mm
e miedz-0,8 mm

SOREX { TECHNIC strion



Profilarki do ZRS

Profilarka P-300
do Zaginarki Z.R.S. Sorex

Profilarka P-300 ]est nowatorskim urzadzeniem
do profilowania, wzmacniania blach ptaskich takich jak:
panele Scienne, panele dekoracyjne, profile elewacyjne,
fasady, lukarny, pobocza, paséw nadrynnowych i innych,
wedtug wlasnej wyobrazni.

Profilarka to sposéb na wtasny styl, indywidualnos¢
przez nadanie ciekawej, niepowtarzalej formy. W szybbki
i prosty sposéb otrzymujemy nieszablonowe efekty,
przegiecia, promienie i wzmocnienia, a ogranczeniem jest
tylko wyobraznia operatora.

Wyposazenie standardowe:
- Profilarka P-300
- 2 kpl rolek profilujacych H2, S2
- wézek mocujacy na zaginarke ZRS Sorex
- klucz ptaski 24 mm (do okrecania rolek)
- grzechotka z nasadka 16 mm

(do odkrecania rolek)

Parametry techniczne Profilarka P-300

- wymiary [dt. szer. wys. w mm] - (750, 250, 460)

- waga: 27 kg

- dtugosé robocza: 300 mm

- minimalna gtebokos¢ profilowania: 5 mm

- maksymalna iloé¢ rolek w jednym przejsciu: 4 kpl,

- niezalezna regulacja docisku i przesuwu bocznego
rolek gornych i dolnych

- kalibracja docisku oraz przesuwu bocznego
za pomoca $rub regulacyjnych
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Zlobiarka mobilna CM-50.70

Ztobiarka mobilna CM-50.70 jest najnowsza
wariacja na temat ztobiarki. Jest produktem
pozwalajacym prace z detalami o nieograniczonej

Srednicy lub dtugosci.

Praca odbywa sie poprzez reczny przesuw
ztobiarki wzdtuz nieruchomego materiatu. Utatwia
to prace obrébkami o bardzo duzych gabarytach i
wadze.

Alternatywnym sposobem pracy, jest
przymocowanie ztobiarki do stotu i reczny przesuw
materiatu, zwiekszajac docisk po kazdym przejsciu.

Dodatkowymi atutami sg niewielekie
wymiary narzedzia, ktére pozwala na wygodne
uzywanie go na budowach, a podczas transportu
nie zabiera wiele miejsca.

Bardzo wazna cecha ztobiarki mobilnej
jest regulacja potozenia dolnego watu, czego
konsekwencja jest petna kompatybilno$¢ ze
wszystkimi naszymi rolkami profilujacymi.

Parametry techniczne modelu CM-50.70

-wymiary: [d}. szer. wys. w mm] - (180, 180, 200)
- waga: 2,4 kg

- glebokos¢ robocza: 70 mm

- minimalna gteboko$¢ profilowania: 5 mm

- regulacja docisku rolek

- regulacja szczeliny rolek

Wyposazenie standardowe:
- Ztobiarka CM-50.70
- 2 kpl. rolek profilujacych (H1, S1)
- Zderzak oporowy
- Uchwyt do montazu do stotu
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ZAGINARKIROLKOWE - BENDER

Blokada Skala )
Grawer mechaniczny

gtebokosci
roboczej

Rolki oporowe -
blachy ﬁ = .

o ' g =" g A~
N / |

Rekojesc
(odkrecana)

Blokada
regulacji

Regulacja Rolka podporowa
szczeliny blachy
0 + 1,2 mm - Szerokosc¢ szczeliny
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Zaginarki rolkowe - Bendery

J—

BENDERY firmy SOREX TECHNIC
to reczne zaginarki rolkowe stuzace do giecia
rabkow prostych, wklestych oraz wypuktych

o duzych i matych promieniach.

Dzieki nowatorskiej konstrukgji, dtugos¢ giecia
jest nieograniczona. System wspétdziatajacych rolek
dociskowych pozwala na reczny przesuw wzdtuz
krawedzi blachy, stopniowo zwiekszajac kat giecia.

Zakres giecia wynosi od 0° do 100° przy
urzadzeniach serii MINI, UNO i DUO oraz od 90° do
180° w urzadzeniach z serii UNO DISC oraz DUO
DISC.

Najnowsze serie Benderdéw
zaawansowanch PRO i EXTREME tacza w
sobie mozliwosci Benderow z klasycznych
serii oraz dodaja co$ od siebie.
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Zaginarki rolkowe - Bendery

W najnowszych generacjach Benderéw: wersjach PRO oraz EXTREME istnieje mozli-
wos¢ wymiany gérnej rolki prowadzacej. W ofercie posiadamy trzy opcje, rozniace sig
promieniem wykonywanego giecia. Oferowane rolki prowadzace to:

Rolka R1 Rolka R2 Rolka R5

Zmianie ulegt réwniez zakres roboczy kata giecia. Bendery te maja dwa zakresy.
Pierwszy od 0° do 100° na dtugosci roboczej 100 mm, 200 mm lub 350 mm natomiast
catkowita nowoscia jest drugi zakres od 90° do 180° na gtebokosci 20 mm.

Dodatkowo Bendery z serii EXTREME maja zwigkszony rozstaw watéw, az do 45
mm. Pozwala to na wykonywanie niestandardowych kilkukrotnych zgie¢ blachy jednym
narzedziem.

W modelach Uno Pro oraz Uno Extreme w standradzie montowana jest rolka R

R SOREX { TECHNIC



Bendery Klasyczne - pojedyncze
BENDER MINI 60A

7k ieci Min. wysoko$¢ | Max. wysoko$¢ | Max. grubos¢ Gabaryty Waea
aKresgiecia giecia giecia blachy [df. x szer. x wys.] g
0°-100° ‘ 5mm ‘ 60 mm ‘ 0,80 mm ‘ 210x45x 75 mm ‘ 0,88 kg
BENDER UNO 60
Zakres giecia Mln.vyys.okosc Max. \fvy§0kosc Max. grubos¢ Gabaryty Waga
giecia giecia blachy [df. x szer. x wys.]
0°-100° ‘ 5mm ‘ 60 mm ‘ 0,80 mm ‘ 210x90 x 105 mm ‘ 1,10 kg
BENDER UNO 100
7 akres siecia Min. wysoko$¢ | Max. wysoko$¢ | Max. grubos¢ Gabaryty Waea
gred giecia giecia blachy [df. x szer. x wys.] §
0°-100° ‘ 5mm ‘ 100 mm ‘ 0,80 mm ‘ 250x90x 105 mm ‘ 1,30 kg
BENDER UNO 250
Zakres giecia Mln.wys.okosc Max. \{vy?okosc Max. grubo$é Gabaryty Waga
giecia giecia blachy [df. x szer. x wys.]
0°-100° ‘ 5mm ‘ 250 mm ‘ 0,80 mm ‘ 440 x 130 x 105 mm ‘ 2,30 kg
BENDER UNO 350
7 akres giecia Min. wysoko$¢ | Max. wysoko$¢ | Max. grubo$é Gabaryty Waga
gie giecia giecia blachy [df. x szer. x wys.] §
0°-100° ‘ 5 mm ‘ 350 mm ‘ 0,80 mm ‘ 540 x 130 x 105 mm ‘2,80 kg
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Bendery Klasyczne - podwéjne

BENDER DUO 60
s | ket Mo wbose | gbose || by | g
0°-100° ‘ 5mm ‘ 60 mm ‘ 0,80 mm ‘ 210x80x 105 mm ‘ 2,10kg
BENDER DUO 100
s | kot Mo wbose | gbose || Gabony | g
0°-100° ‘ 5mm ‘ 100 mm ‘ 0,80 mm ‘250x280x110 mm‘ 3,35kg
BENDER DUO 250
g1 e M okt N gt | 6abny | g
0°-100° ‘ 5mm ‘ 250 mm ‘ 0,80 mm ‘ 400x280x 110 mm ‘ 3,95 kg
BENDER DUO 350
Min. wysoko$¢ | Max. wysoko$¢ | Max. grubosé¢ Gabaryty

Zakres giecia

blachy ‘ Waga

giecia giecia [df. x szer. x wys.]

0°-100° ‘ 5mm ‘ 350 mm ‘ 0,80 mm ‘ 500 x 280 x 110 mm ‘ 4,90 kg
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Bendery Dyskowe

BENDER UNO DISC 12

Min. wysokos¢
giecia

Max. wysokoé¢
giecia

Max. grubos¢

blachy

Gabaryty

Zakres giecia [d. x szer. x wys ]

‘ Waga

90°-180° ‘ 8 mm ‘ 12 mm ‘ 0,80 mm ‘155x35x140mm ‘O,GOkg

BENDER UNO DISC 20

7 akres giecia Min. wysoko$é | Max. wysokoé¢ | Max. grubo$é Gabaryty Waga G‘ ‘
E giecia giecia blachy [df. x szer. x wys.] 5 ?ﬁ‘& -
90°-180° ‘ 8 mm ‘ 20 mm ‘ 0,80 mm ‘ 125 x 80 x 100 mm ‘ 0,65 kg \'\-.:
BENDER UNO DISC 40
7 akres giecia Min. wysoko$¢ | Max. wysoko$¢ | Max. grubos¢ Gabaryty Waga
grec giecia giecia blachy [df. x szer. x wys.] g
90°-180° ‘ 8 mm ‘ 40 mm ‘ 0,80 mm ‘ 125x120 x 140 mm ‘0,95 kg
BENDER DUO DISC 12
Zakres giecia Min. vyysokosc Max. \{vy§okosc Max. gruboéé Gabaryty Waga
| ' giecia giecia blachy [df. x szer. x wys.]
90°-180° ‘ 8 mm ‘ 12 mm ‘ 0,80 mm ‘ 155 x 75 x 140 mm ‘0,85 kg
BENDER DUO DISC 40
7 akres giecia Min. wysoko$¢ | Max. wysoko$¢ | Max. grubosé Gabaryty Waga
g giecia giecia blachy [dt. x szer. x wys.] g
90°-180° ‘ 8 mm ‘ 40 mm ‘ 0,80 mm ‘ 125 x 250 x 140 mm ‘3,20 kg
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Bendery specjalistyczne - typ PRO
DWA ZAKRESY GIECIA: od 0° do 100° oraz od 90° do 180°

BENDER UNO 100 PRO
Min. » Max wysokosF Max WySOkOS.C Max. grubos¢ Gabaryty
wysoko$¢ | gieciaw zakresie giecia w zakresie blach [dh. x szer. x wys] Waga
giecia 0°-100° 90°-180° Y ' S XWYS.
5 mm 100 mm 20 mm ‘ 0,80 mm ‘ 290"112“?"105 1,70 kg

W modelu Uno 100 PRO montowana jest rolka R1

BENDER UNO 200 PRO
Min. 3 Max wysokosF Max wysokosF Max. grubosé el
wysokos$¢ | gieciaw zakresie giecia w zakresie blach [dh. x szer. x wys.] Waga
giecia 0°-100° 90°-180° Y X SEEL XWYS.
5 mm 200 mm 20 mm ‘ 0,80 mm 390":16“3"105 2,30 kg
W modelu Uno 200 PRO montowana jest rolka R1
BENDER UNO 350 PRO
Min. 3 Max wysokosF Max wysokosF Max. grubosé Gabaryty
wysoko$¢ | gieciaw zakresie giecia w zakresie blach [dh. x szer. x wys] Waga
giecia 0°-100° 90°-180° Y X SZEL XWYS.
5mm 350 mm 20 mm ‘ 0,80 mm 540X116n:)X105 2,75kg

W modelu Uno 350 PRO montowana jest rolka R1

BENDER DUO 200 PRO

Min. Max. wysoko$é Max. wysokosé .,
L2 L . o . Max. grubos¢ Gabaryty
wysokos¢ | gieciaw zakresie giecia w zakresie blach [dh. x szer. x wys] Waga
giecia 0°-100° 90°-180° U X SZETXWYS.
5mm 200 mm 20 mm ‘ 0,80 mm ‘ 350 280105 ‘4,25 kg
mm
BENDER DUO 350 PRO
Min. . Max WySOkOS.C Max WySOkOS.C Max. grubos¢ Gabaryty
wysokos¢ giecia w zakresie giecia w zakresie blach [dh. x szer. x wys ] Waga
giecia 0°-100° 90°-180° Y X SZELXWYS.
5 mm 350 mm 20 mm 0,80 mm 495*318"?X105l_5,15 kg
SOREX { ¢ TECHNI




Bendery specjalistyczne - typ EXTREME

DWA ZAKRESY GIECIA: od 0° do 100° oraz od 90° do 180°
ZWIEKSZONY ROZSTAW WALOW DO 45 mm

BENDER UNO 100 EXTREME

._-.;'_1 i

" N Min. 3 Max wysokosF Ma?m wysokosF Max. gruboéé Gabaryty
[ wysoko$¢ | giecia w zakresie giecia w zakresie blach [dh. x szer. x wys.] Waga
: ’ giecia 0°-100° 90°-180° U X SZELXWYS.
- '4: 5 mm 100 mm 20mm 080mm | 220X 120XTI5 1y 954
" ‘I W modelu Uno 100 EXTREME montowana jest rolka R1

BENDER UNO 200 EXTREME
Min. 3 Max wysokosF Max wysokosF i cylbade by
wysoko$¢ | gieciaw zakresie giecia w zakresie blach [dh. x szer 5] Waga
giecia 0°-100° 90°-180° Y X SZEL XWYS.
5mm 200 mm 20 mm ‘ 0,80 mm 390)(116:1))(115 2,65 kg

W modelu Uno 200 EXTREME montowana jest rolka R1

BENDER UNO 350 EXTREME
A ), Max WySOkOS.C Max wysokosF Max. grubo$¢ Gabaryty
WySOkOSC gleaa w zakre5|e glgaa wW zakreSIe bI h [d} L xw ] Waga
giecia 0°-100° 90°-180° achy X SZEE XWYS.
5 mm 350 mm 20mm ‘ 0,80 mm 540":“6;:"”5 ‘3,10 kg

W modelu Uno 350 EXTREME montowana jest rolka R1

BENDER DUO 200 EXTREME
Min. . Max WySOkOS.C Max WySOkOS.C Max. grubo$é Gabaryty
wysoko$¢ | gieciaw zakresie giecia w zakresie blach [dh. x szer. x wys.] Waga s
giecia 0°-100° 90°-180° Y X SEELXWYS.
5 mm ‘ 200 mm ‘ 20 mm ‘ 0,80 mm 350"318"?"”5 5,05 kg
BENDER DUO 350 EXTREME
wyr\s/(\)llzc.)ﬁc' g,:/;:(a xyzsaok'::ice g’?;\i:; vayzsaoklice);Ce Max. grubosé Gabaryty Waga
. blachy [d. x szer. x wys.] §
giecia 0°-100° 90°-180°
5mm 350 mm 20 mm ‘ 0,80 mm 495x§18r:x115 5,95 kg
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MUFOWNICE

Mufownica - Expander - Rozpychacz

k|
1

Mufownica SOREX TECHNIC stuzy do rozpeczania
koncowki rury tak, aby mozna byto estetycznie i bez trudu potaczy¢
rury spustowe z mufa.

—=
- . , X
| Moze by¢ stosowana do rozszerzania rur szwowych, rur

d a spawanych oraz zgrzewanych. Wykonanych ze stali, miedzi,

_ aluminium, cynku i stali szlachetnej. Ma mate gabaryty i jest lekka.

Mufownica

Dostepne $rednice Istnieje mozliwo3¢ regulacji Srednicy

mufownic: mufownic poprzez wymiane rolek.
g 50 mm . . .| Zmiana $rednicy
@ 60 mm Srednica rolki mufownicy
ﬁ;g :2 219,00 mm -1,00 mm
@ 80 mm 219,25 mm -0,75 mm
2 87 mm 2 19,50 mm -0,50 mm
690 mm 519,75 mm -0,25 mm
o o mm 22000mm | NOMINAL
2110 mm
2120 mm 220,25 mm +0,25 mm
3125 mm 220,50 mm +0,50 mm
8130 mm 520,75 mm 10,75 mm
2 150 mm
%180 mm 2 21,00 mm +1,00 mm
221,50 mm +1,50 mm
2 22,00 mm +2,00 mm

Do Mufownicy dotaczona jest
standardowa koicéwka HEX - 12
(szeéciokatna) o dtugosci 150 mm.
W ofercie posiadamy réwniez inne
systemy mocowarn oraz inne dtugosci
koncowek.

Dodatkowe koncéwki mocujace w systemach:

- HEX-12 (sze$ciokat) - dtugosci 150, 200, 400, 550 mm
- SDS plus - dtugosci 150, 200 mm

- SDS max - dtugosci 150, 200, 400 mm

- przejécidwka do Ztobiarek SOREX TECHNIC
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SZABLON KOMINOWY

Szablon kominowy SK-1350

Multi-uniwersdlne urzadzenie stuzy do wykonywania
blacharskich komindéw, o kacie nachylenia dachu od 0° do 50°,
e ﬂ jak réwniez okien dachowych i lukarn.

e Zaleta naszego szablonu jest catkowita wymiennos¢ statych
wzornikéw katowych oraz mozliwos$¢ regulacji wysokosci

rury formujacej promiert obrébki. Maszyna posiada zakres roboczy
od 100 do 1350 mm. Regulacja szerokosci odbywa sie bezstopniowo
po prowadnicach zebtych za pomocg korb zamocowanych na wysokosci korica obrébki. Zapewnia to

e\(l)wtarzalnooéc' i sztywnos¢ oraz wygode i szybka prace.
yposazenie stariddardowe:

« dwa wzorniki kata
« specjalny rysik traserski z odsunieciem 8 mm
« rura formujaca promien obrobki
« potka dolna na akcesoria i narzedzia
« potki podporowe przy szblonach
(parapety, usprawniajace prace)

« nogi z kétkami i dwoma hamulcami

(do szybkic(zlgo transportu)

Wyposazenie dodatkowe:
« wzorniki 0° (okno dachowe); 0°-10°; 10°-20°; 20°-30°;
30°-40°; 40°-50°;

« wzorniki do koszy spustowych,

« specjalny rysik traserski z odsunieciami: 6 mm, 8 mm,
10 mm, 12 mm, 20 mm,

« watek dobijajacy

Parametry techniczne:

* dtugosc - 1540 mm

e szeroko$¢ -1150 mm

* wysokos¢ - 1000 mm

* maksymalna szerokos¢ obrobki - 1350 mm

* waga z osprzetem podstawowym - 180 kg
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Wzorniki do szablonu kominowego

Jeden zestaw wzornika kata dachu zawiera, dwa duze wzorniki montowane do

stotu oraz jeden maty montowany przy zaklepywaniu blachy:

0znaczenie czablony

szablonik sfaty

/Przo'n obrobki ( komina |

Tyt obrébki | komina | \‘

Wzorniki - typ C - z przedtuzonym tytem i przodem obrébki przodem obrébki,
stosuje sie go gtéwnie przy pokryciu dachéwka. Oznaczenie C20/30 oznacza mozliwy
zakres wykonania obrébki przy dachu o nachyleniu od 20° do 30°

0
]
%

Wzorniki - typ D - charakteryzuje si wigkszym promieniem z przodu obrébki,
stosuje sie go przy dachach krytych blacha. Oznaczenie D20/30 oznacza mozliwy zakres
wykonania obrébki przy dachu o nachyleniu od 20° do 30°

]
0010 010120 02030

0 0
'ﬂ 30/40 lﬂ 40/50

Wzorniki - typ CE oraz DE - przystawka do wzornikéw C oraz D. Zostat stworzony
aby utatwi¢ uformowanie felcu przedniego, zgodznie z kierunkiem sptywu wody.
Oznaczenie CE 20/30 wspétpracuje tylko z wzornikiem C 20/30, analogicznie w

przypadku wzornikéw typu DE. Komplet wzornikéw CE oraz DE sktada sie z jednego
wzonika duzego oraz jednego matego.

DE 20730 OE 2030 CE 20730 CE 20/30
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Wzorniki do szablonu kominowego

WZORNIKI rodzaj U - uniwersalny wzornik przodu obrébki.

S0

U 200 U 350

&5

J

WZORNIK rodzaj F - do okien dachowych ( FAKRO - VELUX ) specjalnie skrécony z wysokosci
na potrzeby nowoczesnych okien dachowych, wiodacych producenéw.
Dzieki niemu mozna bez ktopotu zrobi¢ obrébke okna w kolorze potaci.

ﬁ\“" “Fo
|

WZORNIKI rodzaj L i K - do koszy spustowych o réznych wielkosciach.

98

02)
&

230

L 230

- Przyrzad do zatapiania rabka

\

/ Rysik traserski R =6 mm
- Rysik traserski R =8 mm

& -Ry5|ktrasersk|R 10 mm
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RYSIKI TRASERSKIE - RAYZY

Rysiki traserskie stuza do trasowania réwnoleglych lini brzegowych
na blachach.

Nasze Rayzy sa wykonane ze stali nierdzewnej narz¢dziowe;j
dodatkowo ulepszonej cieplnie, co zapewnia wysoka trwalosé

produktu.

Wszystkie oznaczenia sa wykonane metoda mechaniczna przez co
grawerowane napisy sa trwale i odporne na $cieranie.
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RYSIKI TRASERSKIE - RAYZY

Mozliwo$é trasowania

Znacznik RT-100 wygiecia wulstwy
pod kgtem a0°

Symbol ‘ Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)
RT-100 ‘ 5-100 mm, co 5 mm ‘ 135 mm x 90 mm
Znacznik RT-200

Mozliwo$é trasowania
okregow - cyrkiel

Symbol ‘ Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)
RT-200 | 5-20 oraz 100-200 mm, co 5 mm | 235 mmx 135 mm
Znacznik RT-300

Mozliwosé gradowania
krawedzi blachy

Symbol ‘ Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)
RT-300 | 5-20 oraz 200-300 mm, co 5 mm . 335mmx 135 mm
Znacznik RTG-1 Mozliwosé przypiecia

f do kluczy

Symbol ‘ Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)

RTG-1 ‘ 10-30 mm (co 5 mm); 50 mm; 60 mm ‘ 66,5 mm x 40 mm
SOREX {; TECHNIC B



RYSIKI TRASERSKIE - RAYZY

Znacznik do r E}bka RTR-2 Mozliwosé trasowania

wymiaréw pod rabek

/ za jednym przejsciem

i
Symbol ‘ Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)
RTR-2 ‘ 8;9; 21,5; 33,5; 48 mm ‘ 126,5 mm x 70 mm
Znacznik RTW-1

Odporny na Scieranie

- :gmwer mechaniczny

Symbol ‘ Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)
RTW-1 | 6; 9; 14; 20; 24; 29; 34; 44 mm | 84mmx70 mm
Znacznik RTW-2

Symbol ‘ Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)
RTW-2 ‘ 8;9; 15; 20; 21,5; 25; 33,5; 48 mm ‘ 84 mm x 70 mm
Znacznik RTW-3

Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)

RTW-3 ‘ 8;9; 10; 21,5; 33,5; 47 mm ‘ 84 mm x 52,5 mm
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RYSIKI TRASERSKIE - RAYZY
Znacznik RTW-4

Otwieracz do “oranzady”

Symbol ‘ Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)
RTW-4 | 115125 13; 143 163 17; 18; 19 mm . 55mmx60 mm
Znacznik RTW-5

Symbol ‘ Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)
RTW-5 | 115 13; 17; 23; 26; 28; 36; 63 mm 109 mm x 85 mm
Znacznik RTW-6

Symbol ‘ Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)

RTW-6 | 8; 16; 18; 22; 24; 25; 30; 33 mm . 74mmx76mm

Mozliwosé gratowania
rawedzi blachy

Znacznik RTW-7

Mozliwosé kontroli

\j!. s 1 ‘;\::- 2 grubosei blachy

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dl. x szer.)

RTW-7 5-25mm,col mm 185 mm x 80 mm

Pomiar grubosci blachy (0,5; 0,6; 0,8; 15 1,2 mm); Gratowanie krawedzi blachy
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RYSIKI TRASERSKIE - RAYZY

Znacznik RTW-8

Symbol ‘ Zakres roboczy ‘ Wymiary (dl. x szer.)

RTW-8 | 8 16; 33 mm | 80 mmx 68 mm

6 SOREX { TECHNIC



ZNACZNIK ROLKOWY

Znacznik rolkowy RM-100

Znacznik rolkowy RM-100 jest narzedziem
przeznaczonym do recznego wyttaczania

blachy. Pozwala na stworzenie unikalnego

wzoru na arkuszu blachy.

Parametry techniczne:

- $rednica krazka - 100 mm

- dostepne prominie krazkow:
RO,5; R1; R2; R4; R7; R15

Pozwala réwniez na wykonanie wstepnej

lini giecia blachy o nieograniczonej dtugosci.
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ZNACZNIK ROLKOWY

Przy jego pomocy mozna uzyskac
niesamowite wzory na panelach

montowanych nastepnie jako gasiory,

kalenice lub na ogrodzeniach i elewacjach.

Wykonanie Pro-Dach Pawet Bojzan

Przy pracy Pro-Dach Pawet Bojzan

s SOREX [: TECHNIC



NARZEDZIA DEKARSKIE

Zaginadia reczne

Niezbedne narzedzie dla kazdego blacharza budowlanego. Stuzy do recznego

przeginania blachy, bezposrednio na budowie jak rowniez przy wykonywaniu
potfabrykatow w warsztacie. Narzedzie jest pomocne przy wykonywaniu okapow,
parapetéw, stardwek, brytow, rabkéw, attyk, ogniomoréw, gzymsoéw, czapek czy

profilowaniu kominéw.

Producent

SOREX<“TECHNIC

/ /C0-3 15-30mm L-270mm
A a *

/ Model

| Dtugo$¢ robocza

Wiesﬂzak Gleboko$é¢ robocza

Kierunek wktadania blachy

blachy

Kierunek wktadania \
blach
acly Kierunek
/ wktadania
15

Kierunek wktadania blachy Kierunek wktadania blachy

Glebokos¢ robocza
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NARZEDZIA DEKARSKIE

Ze wzgledu na duza ilos¢ modeli Zaginadet kazdy dopsauje narzedzia do swoich

potrzeb. Przeginaczki dziela sie na trzy gtéwne grupy. Ponadto kazda z grup dzieli si¢ na

roézne glebokosci i dtugosci robocze. Narzedzia sa bardzo dobrej jakosci, sa wykonane ze

stali nierdzewnej oraz posiadaja subtelne wykonczenie.

TABELA MODELI
, Gtebokos¢ Dtugos¢
Rodzaj / Symbol robocza (mm) robocz% (mm)

Z0-11 30 320
Z0-1.2 30 530
Z0-1.3 30 600
Z0-2.1 15/30 270
70-2.2 15/30 470
Z0-2.3 20/40 270
720-2.4 20/40 470
Z0-2.5 25/50 320
Z0-3.1 15/30 270
/£0-3.2 15/30 470
Z0-3.3 20/40 270

—) Z0-3.4 20/40 470

Zaginadta blacharskie w r6znych regionach maja r6zne nazwy. Niektére z nich

to: przeginaczka reczna, zaginadto reczne, zaginadto do profilowania obrébki komina,

zaginadto wstepne, gietka, zaginacz okapu czy zaginadto rabka.
SOREX {; TECHNIC
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NARZEDZIA DEKARSKIE

Rolkowa dogniatarka falcu
z regulacja DFS-1

Wygodne, bardzo szybkie narzedzie,
stuzace do doktadnego docisniecia zagietego
weczesniej falcu, w jednym cyklu roboczym.
Idealne do estetycznego wykonczenia okapow
i kapinosow.

Po domknieciu falcu pozostawia tezke,
dzieki czemu nie famie blachy oraz nie uszkadza
powierzchni.

Uktad z regulowana szerokoscia szczeliny
umozliwia stosowanie narzedzia do réznych
grubosci blach z uzyskaniem wymagane;j
doktadnosci.

Nowoscia jest boczna regulacja
ostatniej pary rolek dociskowych! Regulacja
ta zwigksza zakres mozliwosci dogniatarki,
czyniac z niej narzedzie w petni uniwersalne o
wszechstronnym zastosowaniu.

Udoskonalono takze konstrukcje
narzedzia umozliwiajac dogniatanie blachy
nawet z kata zagiecia 45°.

Wstepne zagiecie blachy na zaginarce

75,77,77

20°

Regulacja pozioma (0-8 mm
\ wzgledem rolki stalej)
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NARZEDZIA DEKARSKIE

Zaginadtfa do rabka

RECZNE ZAGINADEO DEKARSKIE stuzy do taczenia wstepnie wygietych
blach na falc w rabek stojacy katowy oraz rabek stojacy podwdjny. Duza zaleta
zaginadet naszej produkcji jest ich uniwersalno$¢ — mozna wykonywa¢ dwie
operacje: zamkniecie rabka stojacego katowego, a po obrocie narzedzia o 180°,
zamkniecie na rabek stojacy podwéjny. W ofercie posiadamy trzy rodzaje zaginadet:

Model KR-210 jest klasycznym zaginadtem

stalowym o szerokosci robczej 210 mm

Model KRP-210 jest zaginadtem stalowym
z oktadzinami wykonanymi z teflonu o
szerokosci robczej 210 mm

Model KRP-70 jest zaginadtem stalowym z
oktadzinami wykonanymi z teflonu o szerokosci
robczej 70 mm. Dzieki kompaktowym
rozmiarom mozna go uzywac do zamykania
rabka na koputach lub w trudnodostepnych
miejscach

Dzieki wykorzystaniu oktadzin
wykonanych z teflonu, Modele KRP-210 oraz
KRP-70 nie rysuja blachy
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NARZEDZIA DEKARSKIE

Cegi do ksztaltowania rabka KSC-1

Specjalistyczne narzedzie stuzace do
znakowania oraz profilowania zkonczenia rabka
stojacego. Wykorzystanie cegéw pozwla na

osiagniecie symetrycznych zakonczen na kazdym z
rabkow.

Cegi pozwalaja na formowanie
krawedzi w tuk (tzw. tezke) lub w skos
pod katem 45°. Dzieki wykorzystaniu

mechanizmu zamykajacego,
zaklepywanie jest mozliwe
bezposrednio na cegach.

Do cegow KSC-1 jest
dostepna ptyta, pozwalajaca na
prefabrykowanie obrébek w
warsztacie.

SOREX L TECHNIC
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NARZEDZIA DEKARSKIE

Otwieracz do rabka OR-1

Drobne narzedzie, ktore uderza prostota
konstrukcji. Pozwala na szybka i bezproblemowa
prace, stuzy do otwierania zamknietych zaréwno

rabkow stojacych pojedynczychijak i podwdjnych.

Wyrywacz do tat WR-165

To narzedzie pozwala na usuwanie fat i pozostatych gwozdzi. Jest wyposazone

w gumowa rekojes¢, ktéra pozwala na pewny chwyt podczas pracy, a takze zwieks

za
komfort oraz bezpieczenstwo.

Konstrukcja narzedzia jest prosta i niezawodna. Pozwala na bardzo
skuteczne oraz szybkie dziatnie.

Unikalny profil naszego wyrywacza powoduje, ze taty usuwa sie
poprzez nacisk w dét co zwigksza bezpieczenstwo pracy.

Kleszcze do giecia hakéw rynnowych z ptynna -
skalowana regulacja kata giecia i zderzakiem kata. Nowa J¢
tozyskowana konstrukcja zapewnia trwatosé
i niezawodno$¢ dziatania.

Posiada system minimalizujacy uszkodzenie powtoki
galwanicznej na gietej powierzchni. Dodatkowo w celu

zapewnienia bezpieczenstwa i wygody pracy, dodane zostaty
\ rekojesci obsadzone guma antyposlizgowa.

Max. grubos¢ gietego materiatu: 8 mm

SOREX C TECHNIC




-
/‘/‘*‘f Przymiar do tat GB-500 zostat wykonany z ocynk-

S owanych stalowych profili zamknietych oraz oraz lakiero-
o5 wanych katownikéw stalowych. Konstrukcja charaktery-
zuje sie duzg wytrzymatoscia oraz odpornoscia na czynniki
zewnetrzne. Solidno$¢ wykonania i prostota konstrukji
czynia z tego urzadzenia niezawodna pomoc dla kazdego

dekarza.

Produkt posiada szeroki zakres roboczy,
zarébwno paramter rozstawu tat (14 cm do 50 cm)
jak i szeroko$¢ taty (od 2 cm do 10 cm) czynia
narzedzie uniwersalnym i pozwalaja na prace przy
kazdym rodzaju dachu.

Dodatkowo ustawienie rozstawu utatwia
wygrawerowana skala.

W celu optymalizcji pracy oraz zwigkszenia
doktadnosci wybranego ustawienia, zaleca sie
uzywanie dwoch przymiaréw jednoczesnie.

Parametry techniczne:

« Zakres szerokosci taty: 2 cm - 10 cm
« Max rozstaw fat: 500 mm

e Min. rozstaw tat: 140 mm

* Gabaryty: 550 x 55 x 60 mm

« Waga: 1,45 kg
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NARZEDZIA DEKARSKIE

Gietarka do wulstwy GW-1

Stuzy do wykonywania
ozdobnych i uzytkowych
elementow armatury blacharskiej.
Za jej pomoca mozliwe jest
wyprofilowanie wulstwy w
dowolny tuk, zaréno wewnetrzny
jak i zewnetrzny.

Specjalna konstrukcja gietarki

pozwala na szybka zmiane trzybu

pracy: wklesty lub wypukty.

Walcarka do wulstwy jest jednym z niewielu urzadzen, ktore blacharz
budowlany moze uzywacdo upiekszenia naszej szarej rzeczywistosci.

Gietarka GW-1 wydatnie przyczyni si¢ do osiegniecia prawdziwego kunsztu

W swojej pracy.

- iy Lt | e AR Obrobki takie moga znalez¢
o~ zastosowanie jako zakonczenia
taraséw, gzymsow, parapetow,
okien tukowych itp. Narzedzie
to jest bardzo przydatne w pracy
przy rekonstrukcji zabytkowych
budynkéw lub wykonywaniu
ambitnych projektéw

architektonicznych.
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NARZEDZIA DEKARSKIE

Glebokosciomierze Dekarskie seria GD

Gtebokosciomierze dekarskie
sa przydatnym narzedziem w pracy z
Zaginarka ZRS. Zwiaszcza przy pracy w
pojedynke. Pozwalaja one na precyzyjne
ustawienie szerokosci giecia bez potrzeby

kilkukrotnego sprawdzania wymiaru.

Gtebokosciomierze wystepuja w trzech
wersjach:
Model GD-150 - 150 mm gtebokosci roboczej
Model GD-300 - 300 mm gtebokosci roboczej
Model GD-600 - 600 mm gtebokosci roboczej

SOREX C TECHNIC

Gtebokosciomierze pozwalaja na
szybkie, precyzyjne i bezbtedne wykonanie
obrébek zaréwno plusowych, jak i
minusowych.

Dodatkowymi zaletami sa:
szybkos¢ zmiany wymiarow oraz system
zabezpieczjacy przed nieporzadanym
przeklamaniem wymiaru poprzez

wsuniecie miarki pod belke dociskowa
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NARZEDZIA DEKARSKIE

Faldownik do blach FR

Fatdownik rolkowy FR-200,
znany rowniez pod tradycyjna nazwa
“Bociana rolkowego” to narzedzie
stworzone specjalnie dla blacharzy.
Stuzy ono do znaczenia lini giecia
w wielu rodzajach obrébek, min.:
obrébkach komina, obrébkach
przysciennych, naroznikach, czapkach,

brytfankach, koszach za lukarnami.

Parametry modelu FR-200:

Dtugos¢ robocza: 200 mm
Dtugos¢ catkowita: 350 mm
Wysoko$é: 60 mm
Szeroko$¢: 30 mm

Waga: 1 kg

Parametry modelu FR-350:

Dtugos¢ robocza: 350 mm

Dtugos¢ catkowita: 500 mm

Wysokos¢: 60 mm

Szeroko$¢: 30 mm

Waga: 1,4 kg

Gtéwnym zatozeniem projektowym byto utatwienie zaginania blachy w sposéb

pozwalajacy na unikniecie jej nacinania. Narzedzie znaczaco utatwia oraz udoskonala
proces wykonywania obrébek oraz elementéw architektonicznych blacharki

b_udowlanej.

Takie podejscie do pracy z blacha, pozwala
na wzrost zywotnosci wykonywanych
elementéw, zwiekszenie stopnia szczelnosci
obrébek, wigkszej wytrzymatosci oraz
wyzszej estetyki wykonania. Detale takie

zwracaja na siebie uwage i sa doceniane przez

zadowolonego kilenta.
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Stale udoskonalana, ale juz
klasyczna konstrukcja pozwala
na zachowanie duzej sztywnosci oraz
petna regulacje maszyny w szerokim
zakresie. Dzieki temu parametry
maszyny sa zachowane przez wiele
lat pracy.

Bogata oferta zaginarek pozwala
dopasowac zaginarke do wtasnych potrzeb.
W ofercie posiadamy zaginarki krotkie,
od 660 mm dtugosci roboczej, stuzace do giecia
grubszych blach (do 2,0 mm), jak réwniez,
uniwersalne maszyny 2160 oraz 2360, ktére
sa hitem sprzedazy w kraju i zagranica. Oferte
uzupetniaja maszyny ciezkie, idealne do gigcia
dtugich odcinkéw blach, nawet do 4160 mm
dtugosci roboczej o grubosci do 0,8 mm.

Do naszych maszyn oferujemy
bardzo bogaty osprzet dodatkowy, ktéry

diametralnie usprawnia i przyspiesza
prace.

Nasze maszyny znane sa z
wysokiej jakosci wykonania. Dzieki
czemu posiadamy rzesze zadowolonych
klientow.
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Z.R.S.-600 mm

Maks. gr.

zaginanej blachy

200mm | 880 mm | 200mm | 556 mm | 80 kg

Dtugos¢ | Szerokos¢ | Wysokosé | Waga

Z.RS.-1160 mm

Maks. gr.
zaginanej blachy

150mm | 1480 mm| 660 mm | 1000 mm | 110 kg

Dtugosc¢ | Szerokos¢ | Wysokos¢ | Waga

Z.RS.-1660 mm

Maks. gr.

zaginanej blachy

1,50mm  |1910 mm| 660 mm | 1000 mm | 185 kg

Dtugos¢ | Szerokos¢ | Wysokos¢ | Waga

Z.RS.-2160 mm

" g
]'\\\._R\x?‘ =

\\ )

Maks. gr.
zaginanej blachy

1,00mm  |2500 mm| 660 mm | 1000 mm | 244 kg

Szeroko$é

Dtugos¢ Wysokos¢ | Waga

Z.R.S.-2360 mm

Maks. gr.

zaginanej blachy

1,00mm  |2650 mm| 660 mm | 1000 mm | 250 kg

Dtugos¢ | Szerokosé¢ | Wysokosé

Waga

Z.R.S.-2660 mm

Maks. gr.

Dtugos¢ | Szerokos¢ | Wysokos¢ | Waga

zaginanej blachy

0,80mm |2950 mm| 660 mm | 1000 mm | 304 kg

Z.R.S.-3160 mm

Maks. gr.
zaginanej blachy

070 mm {3550 mm| 660 mm | 1000 mm | 415 kg

Szeroko$é

Dtugos¢ Wysokos¢

Waga
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Osprzet do Zaginarek Z.R.S.

No6z krazkowy NKS-1,25
(w torbie wytozonej pianka)

Zestaw kluczy -
do regulacji maszyny.

Apteczka pierwszej pomocy

Zapasowe krazki tnace do noza
NKS-1,25 (2 szt.)

Stét tylny 1m - zderzaki tylne i
torba w zestawie

Przedtuzenie stotu tylnego o 1m

Podpora stotu tylnego

Dt. | Szer. | Wys. |Waga

260 mm | 250 mm | 220 mm | 6 kg

Dt. | Szer. | Wys. |Waga /’,’ 57 % &xx
350mm | 150 mm | SOmm [13kg 47 f/jjll

Dt. | Szer. | Wys. |Waga

220 mm| 55 mm | 55 mm |0,25 kg

Dt. | Szer. | Wys. | Waga
80 mm | 80 mm | 30 mm | 1kg

Dt. | Szer. | Wys. |Waga

1050 mm | 150 mm | S0mm | 10 kg v
L =
v

o

Dt. | Szer. | Wys. | Waga
1050mm|150mm| 50 mm | 3 kg

Dt. | Szer. | Wys. |Waga i_

1050 mm | 200mm |200mm | 05kg ¥ —

d
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Tarcza kata 0° - 160°

Pojedynczy zderzak kata
giecia - zakres 0°-160°

Poczwdrny zderzak kata gie-
cia - zakres 4 x 0°-160°

Zderzaki przednie - seryjne
cigcie w pasy

Zderzaki tylne ze skalg -
1000 mm. 2 szt.

Zderzaki boczne arkusza

blachy

Rekojesci boczne 2 szt.

str. 62

Dt. | Szer. | Wys. |Waga

160 mm | 160 mm | 10 mm | 0,3 kg

Dt. | Szer. | Wys. |Waga

520mm | 35mm | 65mm |15kg

Dt. Szer. Wys. | Waga
570 mm [ 100 mm | 100 mm | 4 kg
Dt. | Szer. | Wys. | Waga

630 mm | 30 mm | 220 mm | 15kg

Dt. | Szer. | Wys. |Waga

1050mm | 150 mm | 50 mm |3,25 kg

Dt. | Szer. | Wys. |Waga

830mm| 60mm | 50mm |19 kg

Dt. | Szer. | Wys. |Waga

400 mm| 27 mm | 27 mm |12 kg
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Zaginanie arkusza blachy z Dt. | Szer. | Wys. | Waga
czterech stron. 470 mm | 150 mm | 140 mm | 6,5 kg

Dt. | Szer. | Wys. | Waga
1040 mm |30mm|30mm | 3 kg

Wspomaganie belki gnace;j -
sitowniki.

Pedaty - otwieranie / Dt. | Szer. | Wys. |Waga

zamykanie nozne 1350 mm | 500 mm | 100 mm | 27 kg

Podest zabezpieczajacy maszyne Dt. | Szer. | Wys. | Waga
przed przemieszczaniem. 1300 mm | 350 mm | 130 mm | 7.5kg

Pulpit na rysunki i narzedzia po- Dt. | Szer. | Wys. | Waga

miarowe. 490 mm | 200 mm | 100 mm | 1,5 kg

Listwa opadowa do odcietych Dt. | Szer. | Wys. |Waga

blach. L maszyny | 60 mm | 60 mm | 3.5kg

Pokrowiec na zaginarke. Dt. | Szer. | Wys. | Waga
600 mm | 400 mm | 100 mm | 1,5 kg

SOREX { TECHNIC
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Michat Przeorek Kontakt:
ul. Ogrodowa 122 www: www.sorex-technic.pl

58-250 Pieszyce e-mail: biuro@sorex-technic.pl
NIP: 882-184-81-61  Tel. kom.: 609-510-305

Zaktad produkcyjny:
ul. Kamionki 12
58-250 Pieszyce



