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	 Firma	 Sorex	 Technic	 zajmuje	 się	 produkcją	maszyn	 i	 urządzeń	 do	 kompleksowej	
obróbki	 blach.	 Nasze	 produkty	 są	 w	 większości	 przeznaczone	 dla	 blacharzy,	 dekarzy,	
izolerów	oraz	firm	zajmujących	się	systemami	wentylacyjnymi.	
	 W	 branży	 mamy	 kilkudziesięcioletnie	 doświadczenie.	 Przygodę	 z	 produkcją	
zaczynaliśmy	od	wykonywania	precyzyjnych	części.	Wraz	z	rozwojem	firmy	i	powiększaniem	
parku	 maszynowego	 o	 maszyny	 sterowane	 numerczyne	 CNC,	 zaczęliśmy	 produkcję	
znanych	wszystkim	Żłobiarek	serii	CW	i	CWM	oraz	Zaginarek	serii	Z.R.S.	Po	udoskonaleniu	
konstrukcji	 i	 procesów	 produkcyjnych	 tych	 urządzeń	 znacznie	 poszerzyliśmy	 gamę	
produktów.	 	 Wprowadzaliśmy	 do	 produkcji	 kolejno:	 Zaginarki	 Rolkowe	 typu	 BENDER,	
Szablony	 Kominowe,	 Profilarki	 na	 zaginarki,	 Mufownice,	 Rayzy	 oraz	 inne,	 drobne	
urządzenia.
	 Maszyny,	 które	 konstruujemy	 i	 produkujemy,	 odznaczają	 się	 oryginalną	 i	 prostą	
budową	 z	mnóstwem	 ciekawych	 rozwiązań	 technicznych.	Do	 każdej	 z	 naszych	maszyn	
dostępny	 jest	 bardzo	 bogaty	 i	 zróżnicowany	 dodatkowy	 osprzęt,	 który	 zmienia	 nasze	
urządzenia	w	maszyny	multizadaniowe.
	 Maszyny	 wyprodukowane	 przez	 naszą	 firmę	 są	 używane	 w	 wielu	 państwach	
europejskich.	 Posiadamy	 już	 duże,	 międzynarodowe	 grono	 zadowolonych	 klientów,	
z	 którymi	 ściśle	 współpracujemy	 przy	 wprowadzaniu	 kosmetycznych	 poprawek	 oraz	
konstruowaniu	nowych	narzędzi,	urządzeń	oraz	osprzętu	do	maszyn.		Pozwala	to	nam	być	
jeszcze	bliżej	 rynku	oraz	klienta,	dzięki	czemu	nasze	produkty	są	coraz	bardziej	wydajne										
i	łatwe	w	obsłudze	przy	zachowaniu	najwyższej	jakości	oraz	niskiej	ceny.		
	 Jesteśmy	przekonani,	 że	nasza	oferta	będzie	dla	Państwa	 interesująca.	Zachęcamy	 
do	zapoznania	się	z	katalogiem.	Mamy	nadzieję	na	przyszłą	współpracę	handlową.

z	wyrazami	szacunku

  
	 	 	 Michał	Przeorek,	właściciel

Szanowni	Państwo,
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•	precyzyjna	regulacja	docisku		 	 	 	 	
	 oraz	szczeliny	rolek
•	duży	dzielony	zderzak	w		 	 	 	 	
	 standardzie
•	rolki	profilujące	wykonane	ze	stali	
	 gatunkowej	o	twardości	52-56	HRC
•	duży	wybór	kamieni	dodatkowych		 	 	 	
	 z	ponad	130	zestawów
•	trzy	zakresy	prędkości	roboczej	od	 
 2 do 14 m/min od	2 do 28 m/min  
 oraz	od 4 do 56 m/min
•	moc	silnika	0,75	kW,	1,5	kW	lub	2,2	kW
•	obroty	lewo/prawo
•	praca	stała
•	płynna	regulacja	prędkości

Najważniejsze cechy:

Żłobiarki CW, CWM, CWMK
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•	precyzyjna	regulacja	docisku		 	 	 	 	
	 oraz	szczeliny	rolek
•	duży	dzielony	zderzak	w		 	 	 	 	
	 standardzie
•	rolki	profilujące	wykonane	ze	stali	
	 gatunkowej	o	twardości	52-56	HRC
•	duży	wybór	kamieni	dodatkowych		 	 	 	
	 z	ponad	130	zestawów
•	trzy	zakresy	prędkości	roboczej	od	 
 2 do 14 m/min od	2 do 28 m/min  
 oraz	od 4 do 56 m/min
•	moc	silnika	0,75	kW,	1,5	kW	lub	2,2	kW
•	obroty	lewo/prawo
•	praca	stała
•	płynna	regulacja	prędkości

Zestaw podstawowy

Zestaw	podstawowy	zawiera:
	 •	Żłobiarkę	firmy	Sorex	Technic
	 •	4	kamienie	profilujące:	A,	B,	Z20	i	R3	
	 •	zderzak	ZR-1	
	 •	uchwyty	na	rolki
	 •	uchwyt	na	klucz	do	rolek
	 •	klucz	do	rolek

•	wszystkie	maszyny	o	rozstawie	
	 walców	50	mm
•	napięcie	zasilania	230V,	50	Hz
•	maszyna	sztywna	i	zwarta,	
	 niezawodna	i	łatwa	w	obsłudze
 

ŻŁOBIARKI
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CW-50.70
Rozstaw	
walców

Głębokość	
robocza Moc	silnika Prędkość	

robocza
Wymiary

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

50	mm 70	mm napęd	ręczny - 420	x	250	x	250	mm 20	kg

CW-50.200
Rozstaw	
walców

Głębokość	
robocza Moc	silnika Prędkość	

robocza
Wymiary

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

50	mm 200	mm napęd	ręczny - 600	x	250	x	400	mm 28	kg

CW-50.250
Rozstaw	
walców

Głębokość	
robocza Moc	silnika Prędkość	

robocza
Wymiary

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

50	mm 250	mm napęd	ręczny - 650	x	250	x	400	mm 30	kg

CWM-50.200 0,75 kW
Rozstaw	
walców

Głębokość	
robocza Moc	silnika Prędkość	

robocza
Wymiary

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

50	mm 200	mm 0,75	kW 2	-	14	m/min 600	x	320	x	1280	mm 70	kg

CWM-50.200 1,5 kW
Rozstaw	
walców

Głębokość	
robocza Moc	silnika Prędkość	

robocza
Wymiary

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

50	mm 200	mm 1,5	kW 2	-	28	m/min 620	x	320	x	1280	mm 81	kg

ŻŁOBIARKI - Modele
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CWM-50.250 0,75 kW
Rozstaw	
walców

Głębokość	
robocza Moc	silnika Prędkość	

robocza
Wymiary

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

50	mm 250	mm 0,75	kW 2-14	m/min 650	x	320	x	1280	mm 77	kg

CWM-50.250 1,5 kW
Rozstaw	
walców

Głębokość	
robocza Moc	silnika Prędkość	

robocza
Wymiary

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

50	mm 250	mm 1,5	kW 2-30	m/min 670	x	320	x	1280	mm 88	kg

CWMK-50.200 0,75 kW
Rozstaw	
walców

Głębokość	
robocza Moc	silnika Prędkość	

robocza
Wymiary

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

50	mm 200	mm 0,75	kW 2-14	m/min 600	x	320	x	1240	mm 77	kg

CWMK-50.200 1,5 kW
Rozstaw	
walców

Głębokość	
robocza Moc	silnika Prędkość	

robocza
Wymiary

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

50	mm 200	mm 1,5	kW 2-30	m/min 620	x	320	x	1240	mm 88	kg

CWMK-50.250 0,75 kW
Rozstaw	
walców

Głębokość	
robocza Moc	silnika Prędkość	

robocza
Wymiary

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

50	mm 250	mm 0,75	kW 2-14	m/min 650	x	320	x	1240	mm 78	kg

CWMK-50.250 1,5 kW
Rozstaw	
walców

Głębokość	
robocza Moc	silnika Prędkość	

robocza
Wymiary

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

50	mm 250	mm 1,5	kW 2-30	m/min 670	x	320	x	1240	mm 89	kg

ŻŁOBIARKI - Modele
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Zderzaki z serii ZR

Otwory mocujące
uchwyty podtrzymujące

ZR-1

190

20
0

Uchwyty zderzaka
- uchylnego
- bertlowego

ZR-2 Rolka pro�lująca
        A20 ( Ø50)

Rolka pro�lująca
        A20 (Ø50)

promień krawędzi

Otwory mocujące
łapę podtrzymującą

ZR-3

Otwory mocujące
 łapę podtrzymującą

Uchwyty zderzaka
- uchylnego
- bertlowego

promień krawędzi 

ZR-4

35
0

350

Zderzak do kolan na FELC

ZR-5

Zderzak	podstawowy

ŻŁOBIARKI - Zderzaki płaskie
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ZP-1

98

75

ZP-2

160

ZP-3

160

14
0

ZP-4

98

10
0

ZP-5

160

ZP-6

160

16
6,

5

ZP-7 ZP-8

14
0

300

Zderzaki z serii ZP

ŻŁOBIARKI - Zderzaki płaskie
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ZW-1

160

14
0

ZW-2

ZW-3 ZW-4

Zderzaki z serii ZW

ŻŁOBIARKI - Zderzaki płaskie
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Zderzaki specjalne z serii ZS

ŻŁOBIARKI - Zderzaki specjalne

ZS-1

+ 20 mm

- 20 mm

+ 45°

- 45°

ZS-4

Przystawka	regulowana  ZS-1
-	regulacja	kątowa	stolika	w	zakresie	+45°/-45°
-	regulacja	wysokości	stolika	+20	mm/-20	mm
- współpracuje	ze	zderzakami	ZR-1; ZR-2; ZR-3; ZR-4

Zderzak	do	otworów	wewnętrznych	
ZS-2

-	możliwość	przetłoczenia	
	 pierścieni
-	mocowanie	niezależne

Zderzak	do	bertla  ZS-3
-	współpracuje	z	rolką	BS
- współpracuje	ze	zderzakami	ZR-1; ZR-2; ZR-3; ZR-4

Podstawa	do	wycinania	rybek ZS-4
-	współpracuje	z	rolką	N3
-	mocowanie	niezależne

Rolka	bertlowa	BS

Rolka	tnąca	N3
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ŻŁOBIARKI - Zderzaki specjalne

Oprzyrządowanie dodatkowe do zderzaków

Łapka	podtrzymująca	Model 1 (do	małych	średnic)

Łapka	podtrzymująca	Model 2 (do	dużych	średnic)

Zakres	pracy	z	różnymi	zderzakami:
ZR-1	-	średnice	od	Ø100	do	Ø320
ZR-2	-	średnice	od	Ø100	do	Ø320
ZR-3	-	średnice	od	Ø100	do	Ø320
ZR-4	-	średnice	od	Ø300	do	Ø450

ZR-5 -	średnice	od	Ø300	do	Ø450
ZP-8	-	średnice	od	Ø110	do	Ø250

Zakres	pracy	z	różnymi	zderzakami:
ZR-1 -	do	średnicy	Ø150
ZR-2 -	do	średnicy	Ø150
ZR-3	-	do	średnicy	Ø150
ZR-4	-	do	średnicy	Ø280
ZR-5	-	do	średnicy	Ø280
ZP-8	-	do	średnicy	Ø180
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Rozmiary	zderzaków	promieniowych	R

Zderzak R80 rodzaj A
ROLKA PROFILUJĄCA
        A20 ( O50 )

Zderzak R80 rodzaj B Zderzak R80 rodzaj C

R
80

R
80

R
80

BLACHA

model
rozmiar

rodzaj

Oznaczenia zderzaków: Dostępne modele:

R40 A, R40 B, R40 C,
R80 A, R80 B, R80 C,

R120 A, R120 B, R120 C,
R160 A, R160 B, R160 C,

Zderzaki półokrągłe R
R

40 R
80

R
12

0

R
16

0

Zderzak R40 rodzaj A

Zderzak R120 rodzaj A Zderzak R160 rodzaj A

Zderzak R80 rodzaj A

Rodzaje	zderzaków	promieniowych	R

ŻŁOBIARKI - Zderzaki promieniowe
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Wybrane modele zderzaków

R	40	A R	40	B R	40	C

ZR-2 ZP-5 ZP-6

ZS-1 ZW-3 ZR-4

ŻŁOBIARKI - Zderzaki
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8 15 20

 A8NR KATALOGOWY -

NR KATALOGOWY -

40

 A40

25

 A5

5 10

 A10  A12

12

 A1.12

 A25 A20 A15

8 15 20

 A1.8  A1.15  A1.20  A1.25NR KATALOGOWY -

40

 A1.40

25

 A1.5

5

RADEŁKO - MOLETKA 1

 A1.12

 A2.12

12

 A2.8  A2.15  A2.20  A2.25

8 15 20

NR KATALOGOWY -  A2.40

4025

 A2.5

5

RADEŁKO - MOLETKA 2

 A2.12

12

 AC10 AC15 AC20NR KATALOGOWY -

NR KATALOGOWY -

RADEŁKO - MOLETKA 2

10 15 20

 AC1.10 AC1.15 AC1.20

20
RADEŁKO - MOLETKA 1

10
°

 AM5

Ø
19

5

 AP10

m
in. Ø

19

10
°

5

11

ŻŁOBIARKI - Rolki profilujące
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 B B1NR KATALOGOWY - B2 B3

3,
5 1 2 3,

5

 BA BBNR KATALOGOWY -
6 8 10 12 15

BC6 BC8 BC10 BC12 BC15

BE3 BF  BGNR KATALOGOWY -  BS

odciążenie na wzmocnienie

zamykanie
kaptura

wzmocnienie

 KB

BR5  BR10NR KATALOGOWY - BR15 BR20

guma

RYSOWANIE - ZDOBIENIE

C6  C11NR KATALOGOWY -
6 11 15 10

 C25  CA15  CE10
25

ŻŁOBIARKI - Rolki profilujące
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BR5  BR10NR KATALOGOWY - BR15 BR20

guma

RYSOWANIE - ZDOBIENIE

D5 D10 D15NR KATALOGOWY - R5

20

R10
R15

E4 E6 E8 E10NR KATALOGOWY -

4 8 10

EK4 EK6

4 66
odciążenie odciążenie

F2.0 F2.2 F2.4 F2.8 F3.3 F4.0NR KATALOGOWY -
2 2,2 2,4 2,8 3,3 4

 Grubość blachy S:

S-
0,

55

0,55 mm 0,65 mm 0,75 mm 0,85 mm 0,95 mm 1,20 mm

 G050 G080  G110NR KATALOGOWY -

S-
0,

5

 Grubość blachy S: 0,50 mm 0,80 mm 1,10 mm

GA050  GA080 GA110NR KATALOGOWY -

S-
0,

8

 Grubość blachy S: 0,50 mm 0,80 mm 1,10 mm

ŻŁOBIARKI - Rolki profilujące
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 H1 H2  H3 H4NR KATALOGOWY - H5

1 2 3 4 5

 H1 40 H2 40  H3 40 H4 40NR KATALOGOWY -

1 2 3 4

K2 K3 K4 K6 K8NR KATALOGOWY -

10,5
3,5 5,5 6,5

8,5

K12 K15
16 20,5

KZ3 KZ4 KZ5 KZ6 KZ8 KZ12 KZ15NR KATALOGOWY -

10,53,5 5 6 8 16
20,5

NR KATALOGOWY -  L20

guma

 L40 Przykład zastosowania

Rolka gumowa L20
Rolka tnąca N1

Rolka gumowa pomaga
w ciągnięciu blachy przy cięciu

ŻŁOBIARKI - Rolki profilujące
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ŻŁOBIARKI - Rolki profilujące

M2 ML2M4 ML4

2 4 2 4

MP40 MT MTF Rolka MT - dziurkująca
Rolka MTF - dziurkująca + fazująca

P10 P12

N1 N2 N3

5951
Ø

P20

Rolka N3, do cięcia promieni wklęsłych 
       i wypukłych

Krawędź tnąca

Ø

 P4 P5 P6 P7 P8 P10 P12

7 8 9 10 161311

4 5 6 7 8 10 12 20

24

P20

 R0,5 Ø 25 minusowa  R0,5 Ø25 plusowa

zyka zyka

 

m
in.Ø 25 m

m

m
in.Ø 25 m

m
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ŻŁOBIARKI - Rolki profilujące
 R0,5 = V000  R1 = V00 R1,5 = V0 R2 = V1 R2,5 = V2

R0,5
R 2

R 4R 3R2,5R1,5

R1,5R1
R2,5

R3,5

R3 = V3  R3,5 = V4  R4 = V5 R5 R6

R 3 R 4

R 5

R 5 R 6
R3,5

R4 R5,5 R6,5 R7,5

R7

R 7

R 8

R8 R10 R12

R 9

R 8 R12R10

R11 R13

 RM0,5 = VM000  RM1 = VM00 RM1,5 = VM0 RM2 = VM1 RM2,5 = VM2

R 1
R 2

moletka

moletka

R 3 R 4

R0,5

R1,5 R2,5 R3,5

R1,5 R2,5

RM3 = VM3  RM3,5 = VM4  RM4 = VM5

R 3 R 4

moletka

R 5

moletka

Rolki typu RM (moletowane),
służą do ciągnięcia blach nierdzewnych

R3,5

R4,5 R5,5
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ŻŁOBIARKI - Rolki profilujące

RR1  RR4  RR5 RR7NR KATALOGOWY -

J1NR KATALOGOWY - J2

8 15 20

 Z8 Z15 Z20 Z25NR KATALOGOWY - Z40

25 40 50 80

Z50 Z80

 ZB8  ZB15  ZB20  ZB25  ZB40  ZB50  ZB80

8 15 20 25 40 50 80
R1,2

R2,5

 U1  U2  U3  U4  U5

R 1

R 2 R 3

R
4 R 5

 U3 + Z20 (Z25, Z40, Z50, 
  ZB20, ZB25, ZB40, ZB50)

Przykład zastosowania
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ŻŁOBIARKI - Rolki profilujące

 T1 T2 T3 T4NR KATALOGOWY -

R 2
R 3 R 4 R 5

R 4R 3R 2R 1

 T05

R 0,5

R1,5

R 1 R 2 R 3 R 4 R 5

 S1 S2 S3 S4 S5 S6 S7

R 6 R 7

R2,25 R3,25 R4,25 R5,25 R6,25
R7,25 R8,25

 S8 S10 S20 S30 S40 S80

R 8 R80R40

R30R20R10

R9,25 R11,25
R22 R32

R42 R82

 SU2 

9,
5

R 3

 ST1 ST2 ST3

m
in.Ø 16 m

m

WF2 WF4 WF6NR KATALOGOWY - WR2 WR4 WR6

5,
53,
5

1,
5

WF..

WR..

R6,5
R4,5R2,5
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ŻŁOBIARKI - Rolki profilujące

 ZA2-20  ZA2-40

20 40

 ZA3-20  ZA3-40

20 40

2 3

 ZA4-20  ZA4-40

20 40

 ZA4-50

50

 ZA4-80

80

4

 ZA5-20  ZA5-40  ZA6-20 ZA5-80

20 40 80 20

65
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Stojak do żłobiarki ręcznej  
pasuje	do	modeli	CW-50.200	oraz	CW-50.250.	

Posiada	dodatkowe	wieszaki	na	rolki.

Zestaw jezdny	-	pasuje	do	wszystkich	modeli	żłobiarek	
elektrycznych.	W	znaczący	sposób	zwiększa	mobilność	
maszyny.	

     Cyrkiel	-	służy	głównie	do	wycinania	
	 	 	 	 kół,	ale	można	go	wykorzystać	do	
	 	 	 profilowania	blach	po	okręgu	oraz	
	 	 wycinania	otworów	(od	ok.	ø300	mm).	
	 Cyrkiel	ma	szeroki	zakres	roboczy	od	
ø100	mm	do	ø1100	mm.

ŻŁOBIARKI - Osprzęt dodatkowy
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Uchwyty	do	Żłobiarki	CW-50.70

Model Foto
Uchwyt U-10

-	mobilny	uchwyt	typu	stolarskiego
-	umożliwia	montaż	do	krawędzi	blatu
-	zakres	mocowania	od	10	do	50	mm.

Uchwyt U-11
-	uchwyt	mocujący	Żłobiarkę	na	
rusztowaniu,	przy	pracach	instalacyjno-
monterskich
-	mocowanie	na	rurę	ø	50
-	jest	uchwytem	podstawowym

Uchwyt U-12
-	Przejściówka	U-12	umożliwia	montaż	na	
przęsłach	poziomych	lub	pionowych	przy	
pomocy	rury	ø	50	o	kącie	90º	(U-15)

Uchwyt U-14
-	uchwyt	uniwersalny,	pozwala	na	
montaż	żłobiarki	w	każdych	warunkach,	
wystarczy	przykręcić	żłobiarkę	dwoma	
śrubami	do	palety,	stołu	roboczego,	belki,	
deski	itp.

Uchwyt U-15
-	Rura	ø50	o	kącie	90º	pozwalająca	
na	mocowanie	żłobiarki	do	przęsła	
pionowego	lub	poziomego	przy	pomocy	
uchwytów	U-11	lub	U-12

ŻŁOBIARKI - Osprzęt dodatkowy
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Korba	obrotowa	do	przesuwu	
wału	górnego

Śruba	mocująca	rolki	profilujące

Wieszak	na	rolki	profilujące

Tulejki	dystansowe
-	dostępne	dwa	rodzaje,	o	wysokości		
	 15	i	20	mm

Klucz	do	rolek

Korba	do	napędu	ręcznego

ŻŁOBIARKI - Materiały eksploatacyjne
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Żłobiarka do cięcia rur

Żłobiarka	CRM-520

	 Zykarka	CRM-50.520	wywodzi	się	w	prostej	lini	
od	naszych	żłobiarek	z	serii	CWM-50.200,	cieszących	się	
zaufaniem	i	stale	rosnącą	rzeszą	zadowolonych	klientów.

	 Specjalnie	zmodyfikowana	żłobiarka	
do	cięcia	oraz	obróbki	rur	pozwala	m.in. 
na	cięcie	rur	spawanych	o	średnicy	
minimum	ø60	na	głębokość	do	520	mm.

Podstawowe parametry:

•	rozstaw	walców	50	mm
•	głębokość	robocza	520	mm
•	max.	grubość	obrabianej	blachy	400	N/mm²	-	0,80 mm
• napięcie	zasilania	-	230	V,	50	Hz
•	moc	silnika	0,75 kW, 1,5 kW lub 2,2 kW
•	prędkość	robocza	od	2	do	14	m/min,	od	2	do	30	m/min
•	bezstopniowa	regulacja	prędkości
•	obroty	lewo/prawo

Wyposażenie standardowe: 

•	Żłobiarka	do	cięcia	rur	CRM-50.520
•	kamienie	do	cięcia	N
•	regulowany	zderzak	oporowy
•	klucz	do	rolek

Przykładowe	grubości	blach:
	 •	stal	-	0,8	mm
	 •	INOX	-	0,6	mm
	 •	aluminium	-	1,0	mm
	 •	miedź	-	0,8	mm
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Profilarki do ZRS

Profilarka	P-300
do	Zaginarki	Z.R.S.	Sorex

	 Profilarka	P-300	jest	nowatorskim	urządzeniem 
do	profilowania,	wzmacniania	blach	płaskich	takich	jak:	
panele	ścienne,	panele	dekoracyjne,	profile	elewacyjne,	
fasady,	lukarny,	pobocza,	pasów	nadrynnowych	i	innych,	
według	własnej	wyobraźni.

	 Profilarka	to	sposób	na	własny	styl,	indywidualność	
przez	nadanie	ciekawej,	niepowtarzalej	formy.	W	szybki	
i	prosty	sposób	otrzymujemy	nieszablonowe	efekty,	
przegięcia,	promienie	i	wzmocnienia,	a	ogranczeniem	jest	
tylko	wyobraźnia	operatora.

Wyposażenie	standardowe:
-	Profilarka	P-300
-	2	kpl	rolek	profilujących	H2,	S2
-	wózek	mocujący	na	zaginarkę	ZRS	Sorex
-	klucz	płaski	24	mm	(do	okręcania	rolek)
-	grzechotka	z	nasadką	16	mm	 
	 (do	odkręcania	rolek)

Parametry	techniczne	Profilarka	P-300
-	wymiary	[dł.	szer.	wys.	w	mm]	-	(750,	250,	460)
-	waga:	27	kg
-	długość	robocza:	300	mm
-	minimalna	głębokość	profilowania:	5	mm
-	maksymalna	ilość	rolek	w	jednym	przejściu:	4	kpl,
-	niezależna	regulacja	docisku	i	przesuwu	bocznego			
	 rolek	górnych	i	dolnych
-	kalibracja	docisku	oraz	przesuwu	bocznego 
	 	za	pomocą	śrub	regulacyjnych	
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Żłobiarka mobilna CM-50.70

	 Żłobiarka	mobilna	CM-50.70	jest	najnowszą	
wariacją	na	temat	żłobiarki.	Jest	produktem	
pozwalającym	pracę	z	detalami	o	nieograniczonej	
średnicy	lub	długości.	

	 Wyposażenie	standardowe:
-	Żłobiarka	CM-50.70
-	2	kpl.	rolek	profilujących	(H1,	S1)
-	Zderzak	oporowy
-	Uchwyt	do	montażu	do	stołu

Parametry	techniczne	modelu	CM-50.70
-	wymiary:	[dł.	szer.	wys.	w	mm]	-	(180,	180,	200)
-	waga:	2,4	kg
-	głębokość	robocza:	70	mm
-	minimalna	głębokość	profilowania:	5	mm
-	regulacja	docisku	rolek
-	regulacja	szczeliny	rolek

	 Praca	odbywa	się	poprzez	ręczny	przesuw	
żłobiarki	wzdłuż	nieruchomego	materiału.	Ułatwia	
to	pracę	obróbkami	o	bardzo	dużych	gabarytach	i	
wadze.

	 Dodatkowymi	atutami	są	niewielekie	
wymiary	narzędzia,	które	pozwala	na	wygodne	
używanie	go	na	budowach,	a	podczas	transportu	
nie	zabiera	wiele	miejsca.	

	 Bardzo	ważną	cechą	żłobiarki	mobilnej	
jest	regulacja	położenia	dolnego	wału,	czego	
konsekwencją	jest	pełna	kompatybilność	ze	
wszystkimi	naszymi	rolkami	profilującymi.

	 Alternatywnym	sposobem	pracy,	jest	
przymocowanie	żłobiarki	do	stołu	i	ręczny	przesuw	
materiału,	zwiększając	docisk	po	każdym	przejściu.
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10
0°

0 ± 1,2 mm - Szerokość szczeliny 

Blokada 
głębokości 
roboczej

Rękojeść
(odkręcana)

Rolka podporowa 
blachy

Rolki oporowe
blachy

Regulacja 
szczeliny

+

-
Blokada 
regulacji 

Skala
Grawer mechaniczny

Zaginarki Rolkowe - bender
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Zaginarki rolkowe - Bendery

	 BENDERY	firmy	SOREX	TECHNIC	 
to	ręczne	zaginarki	rolkowe	służące	do	gięcia 
rąbków	prostych,	wklęsłych	oraz	wypukłych	 
o	dużych	i	małych	promieniach.

	 Dzięki	nowatorskiej	konstrukcji,	długość	gięcia	
jest	nieograniczona.	System	współdziałających	rolek	
dociskowych	pozwala	na	ręczny	przesuw	wzdłuż	
krawędzi	blachy,	stopniowo	zwiększając	kąt	gięcia.

	 Zakres	gięcia	wynosi	od	0º	do	100º	przy	
urządzeniach	serii	MINI,	UNO	i	DUO	oraz	od	90º	do	
180º	w	urządzeniach	z	serii	UNO	DISC	oraz	DUO	
DISC.

	 Najnowsze	serie	Benderów	
zaawansowanch	PRO	i	EXTREME	łączą	w	
sobie	możliwości	Benderów	z	klasycznych	
serii	oraz	dodają	coś	od	siebie.
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Zaginarki rolkowe - Bendery

	 W	najnowszych	generacjach	Benderów:	wersjach	PRO	oraz	EXTREME	istnieje	możli-
wość	wymiany	górnej	rolki	prowadzącej.	W	ofercie	posiadamy	trzy	opcje,	różniące	się	
promieniem	wykonywanego	gięcia.	Oferowane	rolki	prowadzące	to:

Rolka	R1 Rolka	R5Rolka	R2

	 Zmianie	uległ	również	zakres	roboczy	kąta	gięcia.	Bendery	te	mają	dwa	zakresy.	
Pierwszy	od	0º	do	100º	na	długości	roboczej	100	mm,	200	mm	lub	350	mm	natomiast	
całkowitą	nowością	jest	drugi	zakres	od	90º	do	180º	na	głębokości	20	mm.

	 Dodatkowo	Bendery	z	serii	EXTREME	mają	zwiększony	rozstaw	wałów,	aż	do	45	
mm.	Pozwala	to	na	wykonywanie	niestandardowych	kilkukrotnych	zgięć	blachy	jednym	
narzędziem.

W modelach Uno Pro oraz Uno Extreme w standradzie montowana jest rolka R1
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Bendery Klasyczne - pojedyncze

BENDER	MINI	60A
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

0º-100º 5	mm 60	mm 0,80	mm 210	x	45	x	75	mm 0,88	kg

BENDER	UNO	100
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

0º-100º 5	mm 100	mm 0,80	mm 250	x	90	x	105	mm 1,30	kg

BENDER	UNO	250
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

0º-100º 5	mm 250	mm 0,80	mm 440	x	130	x	105	mm 2,30	kg

BENDER	UNO	350
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

0º-100º 5	mm 350	mm 0,80	mm 540	x	130	x	105	mm 2,80	kg

BENDER	UNO	60
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

0º-100º 5	mm 60	mm 0,80	mm 210	x	90	x	105	mm 1,10	kg
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Bendery Klasyczne - podwójne

BENDER	DUO	250
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

0º-100º 5	mm 250	mm 0,80	mm 400	x	280	x	110	mm 3,95	kg

BENDER	DUO	350
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

0º-100º 5	mm 350	mm 0,80	mm 500	x	280	x	110	mm 4,90	kg

BENDER	DUO	60
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

0º-100º 5	mm 60	mm 0,80	mm 210	x	80	x	105	mm 2,10	kg

BENDER	DUO	100
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

0º-100º 5	mm 100	mm 0,80	mm 250	x	280	x	110	mm 3,35	kg
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Bendery Dyskowe

BENDER	UNO	DISC	12
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

90º-180º 8	mm 12	mm 0,80	mm 155	x	35	x	140	mm 0,60	kg

BENDER	UNO	DISC	20
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

90º-180º 8	mm 20	mm 0,80	mm 125	x	80	x	100	mm 0,65	kg

BENDER	UNO	DISC	40
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

90º-180º 8	mm 40	mm 0,80	mm 125	x	120	x	140	mm 0,95	kg

BENDER	DUO	DISC	12
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

90º-180º 8	mm 12	mm 0,80	mm 155	x	75	x	140	mm 0,85	kg

BENDER	DUO	DISC	40
Zakres	gięcia Min.	wysokość	

gięcia
Max.	wysokość	

gięcia
Max.	grubość	

blachy
Gabaryty 

[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

90º-180º 8	mm 40	mm 0,80	mm 125	x	250	x	140	mm 3,20	kg
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Bendery specjalistyczne - typ PRO

BENDER	UNO	200	PRO
Min.	

wysokość	
gięcia

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

0º-100º

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

90º-180º

Max.	grubość	
blachy

Gabaryty 
[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

5	mm 200	mm 20	mm 0,80	mm 390	x	160	x	105	
mm 2,30	kg

BENDER	UNO	100	PRO
Min.	

wysokość	
gięcia

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

0º-100º

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

90º-180º

Max.	grubość	
blachy

Gabaryty 
[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

5	mm 100	mm 20	mm 0,80	mm 290	x	120	x	105	
mm 1,70	kg

BENDER	UNO	350	PRO
Min.	

wysokość	
gięcia

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

0º-100º

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

90º-180º

Max.	grubość	
blachy

Gabaryty 
[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

5	mm 350	mm 20	mm 0,80	mm 540	x	160	x	105	
mm 2,75	kg

BENDER	DUO	200	PRO
Min.	

wysokość	
gięcia

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

0º-100º

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

90º-180º

Max.	grubość	
blachy

Gabaryty 
[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

5	mm 200	mm 20	mm 0,80	mm 350	x	280	x	105	
mm 4,25	kg

BENDER	DUO	350	PRO
Min.	

wysokość	
gięcia

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

0º-100º

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

90º-180º

Max.	grubość	
blachy

Gabaryty 
[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

5	mm 350	mm 20	mm 0,80	mm 495	x	280	x	105	
mm 5,15	kg

DWA ZAKRESY GIĘCIA: od 0° do 100° oraz od 90° do 180°

W modelu Uno 100 PRO montowana jest rolka R1

W modelu Uno 200 PRO montowana jest rolka R1

W modelu Uno 350 PRO montowana jest rolka R1
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Bendery specjalistyczne - typ EXTREME

BENDER	UNO	200	EXTREME
Min.	

wysokość	
gięcia

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

0º-100º

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

90º-180º

Max.	grubość	
blachy

Gabaryty 
[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

5	mm 200	mm 20	mm 0,80	mm 390	x	160	x	115	
mm 2,65	kg

BENDER	UNO	100	EXTREME
Min.	

wysokość	
gięcia

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

0º-100º

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

90º-180º

Max.	grubość	
blachy

Gabaryty 
[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

5	mm 100	mm 20	mm 0,80	mm 290	x	120	x	115	
mm 1,95	kg

BENDER	UNO	350	EXTREME
Min.	

wysokość	
gięcia

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

0º-100º

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

90º-180º

Max.	grubość	
blachy

Gabaryty 
[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

5	mm 350	mm 20	mm 0,80	mm 540	x	160	x	115	
mm 3,10	kg

BENDER	DUO	200	EXTREME
Min.	

wysokość	
gięcia

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

0º-100º

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

90º-180º

Max.	grubość	
blachy

Gabaryty 
[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

5	mm 200	mm 20	mm 0,80	mm 350	x	280	x	115	
mm 5,05	kg

BENDER	DUO	350	EXTREME
Min.	

wysokość	
gięcia

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

0º-100º

Max.	wysokość	
gięcia	w	zakresie	

90º-180º

Max.	grubość	
blachy

Gabaryty 
[dł.	x	szer.	x	wys.] Waga

5	mm 350	mm 20	mm 0,80	mm 495	x	280	x	115	
mm 5,95	kg

DWA ZAKRESY GIĘCIA: od 0° do 100° oraz od 90° do 180°
ZWIĘKSZONY ROZSTAW WAŁÓW DO 45 mm

W modelu Uno 100 EXTREME montowana jest rolka R1

W modelu Uno 200 EXTREME montowana jest rolka R1

W modelu Uno 350 EXTREME montowana jest rolka R1
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Mufownica	-	Expander	-	Rozpychacz
 Mufownica	SOREX	TECHNIC	służy	do	rozpęczania	
końcówki	rury	tak,	aby	można	było	estetycznie	i	bez	trudu	połączyć	
rury	spustowe	z	mufą.

	 Może	być	stosowana	do	rozszerzania	rur	szwowych,	rur	
spawanych	oraz	zgrzewanych.	Wykonanych	ze	stali,	miedzi,	
aluminium,	cynku	i	stali	szlachetnej.	Ma	małe	gabaryty	i	jest	lekka.	

Dodatkowe	końcówki	mocujące	w	systemach:
-	HEX-12	(sześciokąt)	-	długości	150,	200,	400,	550	mm
-	SDS	plus	-	długości	150,	200	mm
-	SDS	max	-	długości	150,	200,	400	mm
-	przejściówka	do	Żłobiarek	SOREX	TECHNIC

Dostępne	średnice	
mufownic:
ø	50	mm
ø	60	mm
ø	75	mm
ø	76	mm
ø	80	mm
ø	87	mm
ø	90	mm
ø	100	mm
ø	110	mm
ø	120	mm
ø	125	mm
ø	130	mm
ø	150	mm
ø	180	mm

	 Do	Mufownicy	dołączona	jest	
standardowa	końcówka	HEX	-	12	
(sześciokątna)	o	długości	150	mm.	
W	ofercie	posiadamy	również	inne	
systemy	mocowań	oraz	inne	długości	
końcówek.

Istnieje	możliwość	regulacji	średnicy	
mufownic	poprzez	wymianę	rolek.

Średnica	rolki Zmiana	średnicy	
mufownicy

ø	19,00	mm -1,00	mm
ø	19,25	mm -0,75	mm
ø	19,50	mm -0,50	mm
ø	19,75	mm -0,25	mm
ø	20,00	mm NOMINAŁ
ø	20,25	mm +0,25	mm
ø	20,50	mm +0,50	mm
ø	20,75	mm +0,75	mm
ø	21,00	mm +1,00	mm
ø	21,50	mm +1,50	mm
ø	22,00	mm +2,00	mm

Mufownica

Rolka

MUFOWNICE
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Szablon	kominowy	SK-1350
               Multi-uniwersalne	urządzenie	służy	do	wykonywania	
obróbek		 	 	 	 	 blacharskich	kominów,	o	kącie	nachylenia	dachu	od	0º	do	50º,					
	 	 	 	 	 													jak		również	okien	dachowych	i	lukarn.
	 	 	 	 	 	 							Zaletą	naszego	szablonu	jest	całkowita	wymienność	stałych		
	 	 	 	 	 	 wzorników	kątowych	oraz	możliwość	regulacji	wysokości		 	
	 	 	 	 	 				rury	formującej	promień	obróbki.	Maszyna	posiada	zakres	roboczy		
	 	 	 	 	 od	100	do	1350	mm.	Regulacja	szerokości	odbywa	się	bezstopniowo	
po	prowadnicach	zębatych	za	pomocą	korb	zamocowanych	na	wysokości	końca	obróbki.	Zapewnia	to	
powtarzalność	i	sztywność	oraz	wygodę	i	szybką	pracę.	
Wyposażenie standardowe:
•	dwa	wzorniki	kąta
•	specjalny	rysik	traserski	z	odsunięciem	8	mm
•	rura	formująca	promień	obróbki
•	półka	dolna	na	akcesoria	i	narzędzia
•	półki	podporowe	przy	szblonach	
	 (parapety,	usprawniajace	pracę)
•	nogi	z	kółkami	i	dwoma	hamulcami	
	 (do	szybkiego	transportu)

Wyposażenie dodatkowe:
•	wzorniki	0º	(okno	dachowe);	0º-10º;	10º-20º;	20º-30º;
																	30º-40º;	40º-50º;	
•	wzorniki	do	koszy	spustowych,
•	specjalny	rysik	traserski	z	odsunięciami:	6	mm,	8	mm,	
	 10	mm,	12	mm,	20	mm,
•	wałek	dobijający
Parametry techniczne:
•	długość	-	1540	mm
•	szerokość	-1150	mm
•	wysokość	-	1000	mm
•	maksymalna	szerokość	obróbki	-	1350	mm
•	waga	z	osprzętem	podstawowym	-	180	kg	

SZABLON KOMINOWY
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Wzorniki do szablonu kominowego

	 Jeden	zestaw	wzornika	kąta	dachu	zawiera,	dwa	duże	wzorniki	montowane	do	
stołu	oraz	jeden	mały	montowany	przy	zaklepywaniu	blachy:

 Wzorniki	-	typ	C	-	z	przedłużonym	tyłem	i	przodem	obróbki	przodem	obróbki,	
stosuje	się	go	głównie	przy	pokryciu	dachówką.	Oznaczenie	C20/30	oznacza	możliwy	
zakres	wykonania	obróbki	przy	dachu	o	nachyleniu	od	20°	do	30°

 Wzorniki	-	typ	D	-	charakteryzuje	si	większym	promieniem	z	przodu	obróbki,	
stosuje	się	go	przy	dachach	krytych	blachą.	Oznaczenie	D20/30	oznacza	możliwy	zakres	
wykonania	obróbki	przy	dachu	o	nachyleniu	od	20°	do	30°

1 szt.
2 szt..

szablonik stały
szablonik doczepiany

Tył obróbki ( komina )

Przód obróbki ( komina )

C 20/30 C 20/30 C 20/30

Oznaczenie czablonu

C 30/40 C 40/50

C 20/30C 10/20C 0/10

20
0

D 20/30

D 30/40 D 40/50

D 0/10 D 10/20

 Wzorniki	-	typ	CE	oraz	DE	-	przystawka	do	wzorników	C	oraz	D.	Został	stworzony	
aby	ułatwić	uformowanie	felcu	przedniego,	zgodznie	z	kierunkiem	spływu	wody.	
Oznaczenie	CE	20/30	współpracuje	tylko	z	wzornikiem	C	20/30,	analogicznie	w	
przypadku	wzorników	typu	DE.	Komplet	wzorników	CE	oraz	DE	składa	się	z	jednego	
wzonika	dużego	oraz	jednego	małego.	

CE 20/30CE 20/30DE 20/30 DE 20/30
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WZORNIKI rodzaj U - uniwersalny wzornik przodu obróbki.

20
0 R 350

R 200U 200 U 350

WZORNIK rodzaj F - do okien dachowych ( FAKRO - VELUX ) specjalnie skrócony z wysokości 
na potrzeby nowoczesnych okien dachowych, wiodących producenów. 
Dzięki niemu można bez kłopotu zrobić obróbkę okna w kolorze połaci.

98
R 50 F 0

Wzorniki do szablonu kominowego

230

L 230

WZORNIKI rodzaj L i K - do koszy spustowych o różnych wielkościach.

20
0

R 30

250

R 125

300
400

R 150 R 200

K 250

K 300

K 400

30
0

35
0 40

0

R 50

200

K 200

25
0

150

K 150

20
0

R 50
R 70

Dodatkowe akcesoria do szablonu kominowego

- Wałek / kopyto dobijające

- Rysik traserski R = 6 mm

- Rysik traserski R = 8 mm

- Rysik traserski R = 10 mm

- Rysik traserski R = 12 mm

- Przyrząd do zatapiania rąbka

- Rysik traserski R = 20 mm
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RYSIKI TRASERSKIE - RAYZY

Rysiki traserskie służą do trasowania równoległych lini brzegowych 
na blachach. 

Nasze Rayzy są wykonane ze stali nierdzewnej narzędziowej 
dodatkowo ulepszonej cieplnie, co zapewnia wysoką trwałość 

produktu. 

Wszystkie oznaczenia są wykonane metodą mechaniczną przez co 
grawerowane napisy są trwałe i odporne na ścieranie.
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RYSIKI TRASERSKIE - RAYZY

Znacznik RT-100

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RT-100 5-100 mm, co 5 mm 135 mm x 90 mm

Znacznik RT-200

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RT-200 5-20 oraz 100-200 mm, co 5 mm 235 mm x 135 mm

Znacznik RT-300

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RT-300 5-20 oraz 200-300 mm, co 5 mm 335 mm x 135 mm

Znacznik RTG-1

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RTG-1 10-30 mm (co 5 mm); 50 mm; 60 mm 66,5 mm x 40 mm

Możliwość trasowania 
wygięcia wulstwy 
pod kątem 90°

Możliwość gradowania 
krawędzi blachy

Możliwość trasowania 
okręgów - cyrkiel

Możliwość przypięcia 
do kluczy
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Znacznik do rąbka RTR-2

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RTR-2 8; 9; 21,5; 33,5; 48 mm 126,5 mm x 70 mm

Znacznik RTW-1

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RTW-1 6; 9; 14; 20; 24; 29; 34; 44 mm 84 mm x 70 mm

Znacznik RTW-2

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RTW-2 8; 9; 15; 20; 21,5; 25; 33,5; 48 mm 84 mm x 70 mm

Odporny na ścieranie 
grawer mechaniczny

Możliwość trasowania 
wymiarów pod rąbek 
za jednym przejściem

Znacznik RTW-3

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RTW-3 8; 9; 10; 21,5; 33,5; 47 mm 84 mm x 52,5 mm

RYSIKI TRASERSKIE - RAYZY
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RYSIKI TRASERSKIE - RAYZY

Znacznik RTW-4

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RTW-4 11; 12; 13; 14; 16; 17; 18; 19 mm 55 mm x 60 mm

Znacznik RTW-5

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RTW-5 11; 13; 17; 23; 26; 28; 36; 63 mm 109 mm x 85 mm

Znacznik RTW-6

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RTW-6 8; 16; 18; 22; 24; 25; 30; 33 mm 74 mm x 76 mm

Znacznik RTW-7

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RTW-7     5 - 25 mm, co 1 mm 185 mm x 80 mm

Pomiar grubości blachy (0,5; 0,6; 0,8; 1; 1,2 mm); Gratowanie krawędzi blachy

Otwieracz do “oranżady”

Możliwość gratowania 
krawędzi blachy

Możliwość kontroli
grubości blachy
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Znacznik RTW-8

Symbol Zakres roboczy Wymiary (dł. x szer.)
RTW-8 8; 16; 33 mm 80 mm x 68 mm

RYSIKI TRASERSKIE - RAYZY
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ZNACZNIK ROLKOWY 

Znacznik rolkowy RM-100

Znacznik	rolkowy	RM-100	jest	narzędziem	
przeznaczonym	do	ręcznego	wytłaczania	
blachy.	Pozwala	na	stworzenie	unikalnego	

wzoru	na	arkuszu	blachy.	

Pozwala	również	na	wykonanie	wstępnej	
lini	gięcia	blachy	o	nieograniczonej	długości.	

Parametry	techniczne:
-	średnica	krążka	-	100	mm
-	dostępne	prominie	krążków:	
	 R0,5;	R1;	R2;	R4;	R7;	R15
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ZNACZNIK ROLKOWY 

Wykonanie	Pro-Dach	Paweł	Bojzan

Wykonanie	Pro-Dach	Paweł	Bojzan

Przy	jego	pomocy	można	uzyskać	
niesamowite	wzory	na	panelach	

montowanych	następnie	jako	gąsiory,	
kalenice	lub	na	ogrodzeniach	i	elewacjach.	

Przy	pracy	Pro-Dach	Paweł	Bojzan
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Model
Głębokość robocza

Długość robocza

Producent

Wieszak

Głębokość robocza

15

30

Kierunek wkładania blachy Kierunek wkładania blachy

Kierunek wkładania
blachy

Kierunek wkładania blachy

Kierunek
wkładania
 blachy

 Niezbędne	narzędzie	dla	każdego	blacharza	budowlanego.	Służy	do	ręcznego	
przeginania	blachy,	bezpośrednio	na	budowie	jak	również	przy	wykonywaniu	
półfabrykatów	w	warsztacie.	Narzędzie	jest	pomocne	przy	wykonywaniu	okapów,	
parapetów,	starówek,	brytów,	rąbków,	attyk,	ogniomórów,	gzymsów,	czapek	czy	
profilowaniu	kominów.

NARZĘDZIA DEKARSKIE

Zaginadła ręczne
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	 Ze	względu	na	dużą	ilość	modeli	Zaginadeł	każdy	dopsauje	narzędzia	do	swoich	
potrzeb.	Przeginaczki	dzielą	się	na	trzy	główne	grupy.	Ponadto	każda	z	grup	dzieli	się	na	
różne	głębokości	i	długości	robocze.	Narzędzia	są	bardzo	dobrej	jakości,	są	wykonane	ze	
stali	nierdzewnej	oraz	posiadają	subtelne	wykończenie.

	 Zaginadła	blacharskie	w	różnych	regionach	mają	różne	nazwy.	Niektóre	z	nich	
to:	przeginaczka	ręczna,	zaginadło	ręczne,	zaginadło	do	profilowania	obróbki	komina,	
zaginadło	wstępne,	giętka,	zaginacz	okapu	czy	zaginadło	rąbka.

TABELA	MODELI
Rodzaj	/	Symbol Głębokość	

robocza	(mm)
Długość	

robocza	(mm)

ZO-1.1 30 320

ZO-1.2 30 530

ZO-1.3 30 600

ZO-2.1 15/30 270
ZO-2.2 15/30 470
ZO-2.3 20/40 270
ZO-2.4 20/40 470
ZO-2.5 25/50 320

ZO-3.1 15/30 270

ZO-3.2 15/30 470

ZO-3.3 20/40 270
ZO-3.4 20/40 470

NARZĘDZIA DEKARSKIE
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Rolkowa dogniatarka falcu
z regulacją DFS-1

	 Wygodne,	bardzo	szybkie	narzędzie,	
służące	do	dokładnego	dociśnięcia	zagiętego	
wcześniej	falcu,	w	jednym	cyklu	roboczym.	
Idealne	do	estetycznego	wykończenia	okapów	 
i	kapinosów.	

	 Po	domknięciu	falcu	pozostawia	łezkę,	
dzięki	czemu	nie	łamie	blachy	oraz	nie	uszkadza	
powierzchni.	

	 Nowością	jest	boczna	regulacja	
ostatniej	pary	rolek	dociskowych!	Regulacja	
ta	zwiększa	zakres	możliwości	dogniatarki,	
czyniąc	z	niej	narzędzie	w	pełni	uniwersalne	o	
wszechstronnym	zastosowaniu.	

	 Udoskonalono	także	konstrukcję	
narzędzia	umożliwiając	dogniatanie	blachy	
nawet	z	kąta	zagięcia	45º.

	 Układ	z	regulowaną	szerokością	szczeliny	
umożliwia	stosowanie	narzędzia	do	różnych	
grubości	blach	z	uzyskaniem	wymaganej	
dokładności.

15 mm

Wstępne	zagięcie	blachy	na	zaginarce

Regulacja pionowa (docisk)

Regulacja pozioma (0-8 mm 
względem rolki stałej)

NARZĘDZIA DEKARSKIE
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	 RĘCZNE	ZAGINADŁO	DEKARSKIE	służy	do	łączenia	wstępnie	wygiętych	
blach	na	falc	w	rąbek	stojący	kątowy	oraz	rąbek	stojący	podwójny.	Dużą	zaletą	
zaginadeł	naszej	produkcji	jest	ich	uniwersalność	–	można	wykonywać	dwie	
operacje:	zamknięcie	rąbka	stojącego	kątowego,	a	po	obrocie	narzędzia	o	180º,	
zamknięcie	na	rąbek	stojący	podwójny.	W	ofercie	posiadamy	trzy	rodzaje	zaginadeł:

Model KR-210 jest	klasycznym	zaginadłem	
stalowym	o	szerokości	robczej	210	mm

	 Dzięki	wykorzystaniu	okładzin	
wykonanych	z	teflonu,	Modele	KRP-210	oraz	
KRP-70	nie	rysują	blachy

Model KRP-210 jest	zaginadłem	stalowym	
z	okładzinami	wykonanymi	z	teflonu	o	
szerokości	robczej	210	mm

Model KRP-70 jest	zaginadłem	stalowym	z	
okładzinami	wykonanymi	z	teflonu	o	szerokości	
robczej	70	mm.	Dzięki	kompaktowym	
rozmiarom	można	go	używać	do	zamykania	
rąbka	na	kopułach	lub	w	trudnodostępnych	
miejscach

Zaginadła do rąbka

NARZĘDZIA DEKARSKIE
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Cęgi do kształtowania rąbka KSC-1
NARZĘDZIA DEKARSKIE

	 Specjalistyczne	narzędzie	służace	do	
znakowania	oraz	profilowania	zkończenia	rąbka	
stojącego.	Wykorzystanie	cęgów	pozwla	na	
osiągniecie	symetrycznych	zakończeń	na	każdym	z	
rąbków.

	 Cęgi	pozwalają	na	formowanie	
krawędzi	w	łuk	(tzw.	łezkę)	lub	w	skos	
pod	kątem	45°.	Dzięki	wykorzystaniu	

mechanizmu	zamykającego,	
zaklepywanie	jest	możliwe	
bezpośrednio	na	cęgach.

	 Do	cegów	KSC-1	jest	
dostępna	płyta,	pozwalająca	na	
prefabrykowanie	obróbek	w	
warsztacie.
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Otwieracz do rąbka OR-1

	 To	narzędzie	pozwala	na	usuwanie	łat	i	pozostałych	gwoździ.	Jest	wyposażone	
w	gumową	rękojeść,	która	pozwala	na	pewny	chwyt	podczas	pracy,	a	także	zwiększa	
komfort	oraz	bezpieczeństwo.	
	 Konstrukcja	narzędzia	jest	prosta	i	niezawodna.	Pozwala	na	bardzo	
skuteczne	oraz	szybkie	działnie.	
	 Unikalny	profil	naszego	wyrywacza	powoduje,	że	łaty	usuwa	się	
poprzez	nacisk	w	dół	co	zwiększa	bezpieczeństwo	pracy.

Zaginadło do haków rynnowych ZHR

	 Kleszcze	do	gięcia	haków	rynnowych	z	płynną	
skalowaną	regulacją	kąta	gięcia	i	zderzakiem	kąta.	Nowa	
łożyskowana	konstrukcja		zapewnia	trwałość	 
i	niezawodność	działania.	

Max. grubość giętego materiału: 8 mm

	 Posiada	system	minimalizujący	uszkodzenie	powłoki	
galwanicznej	na	giętej	powierzchni.	Dodatkowo	w	celu	
zapewnienia	bezpieczeństwa	i	wygody	pracy,	dodane	zostały	
rękojeści	obsadzone	gumą	antypoślizgową.

NARZĘDZIA DEKARSKIE

Wyrywacz do łat WR-165

	 Drobne	narzędzie,	które	uderza	prostotą	
konstrukcji.	Pozwala	na	szybką	i	bezproblemową	
pracę,	służy	do	otwierania	zamkniętych	zarówno	
rąbków	stojących	pojedyńczych	i	jak	i	podwójnych.
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Przymiar do mocowania łat GB-500
	 Przymiar	do	łat	GB-500	został	wykonany	z	ocynk-
owanych	stalowych	profili	zamkniętych	oraz	oraz	lakiero-
wanych	kątowników	stalowych.	Konstrukcja	charaktery-
zuje	się	dużą	wytrzymałością	oraz	odpornością	na	czynniki	
zewnętrzne.	Solidność	wykonania	i	prostota	konstrukcji	
czynią	z	tego	urządzenia	niezawodną	pomoc	dla	każdego	
dekarza.

	 Produkt	posiada	szeroki	zakres	roboczy,	
zarówno	paramter	rozstawu	łat	(14	cm	do	50	cm)	
jak	i	szerokość	łaty	(od	2	cm	do	10	cm)	czynią	
narzędzie	uniwersalnym	i	pozwalają	na	pracę	przy	
każdym	rodzaju	dachu.	
	 Dodatkowo	ustawienie	rozstawu	ułatwia	
wygrawerowana		skala.	

		 W	celu	optymalizcji	pracy	oraz	zwiększenia	
dokładności	wybranego	ustawienia,	zaleca	się	
używanie	dwóch	przymiarów	jednocześnie.

Parametry techniczne:
•	Zakres	szerokości	łaty:	2	cm	-	10	cm
•	Max	rozstaw	łat:	500	mm
•	Min.	rozstaw	łat:	140	mm
•	Gabaryty:	550	x	55	x	60	mm
•	Waga:	1,45	kg

NARZĘDZIA DEKARSKIE
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NARZĘDZIA DEKARSKIE

Giętarka do wulstwy GW-1

	 Służy	do	wykonywania	
ozdobnych	i	użytkowych	
elementów	armatury	blacharskiej.	
Za	jej	pomocą	możliwe	jest	
wyprofilowanie	wulstwy	w	
dowolny	łuk,	zaróno	wewnętrzny	
jak	i	zewnętrzny.		 	 	
Specjalna	konstrukcja	giętarki	
pozwala	na	szybką	zmianę	trzybu	
pracy:	wklęsły	lub	wypukły.

	 Obróbki	takie	mogą	znaleźć	
zastosowanie	jako	zakończenia	
tarasów,	gzymsów,	parapetów,	
okien	łukowych	itp.	Narzędzie	
to	jest	bardzo	przydatne	w	pracy	
przy	rekonstrukcji	zabytkowych	
budynków	lub	wykonywaniu	
ambitnych	projektów	
architektonicznych.	

	 Walcarka	do	wulstwy	jest	jednym	z	niewielu	urządzeń,	które	blacharz	
budowlany	może	używaćdo	upiększenia	naszej	szarej	rzeczywistości.	
Giętarka	GW-1	wydatnie	przyczyni	się	do	osięgnięcia	prawdziwego	kunsztu	
w	swojej	pracy.



str. 57

NARZĘDZIA DEKARSKIE

Głębokościomierze Dekarskie seria GD 

	 Głębokościomierze	dekarskie	
są	przydatnym	narzędziem	w	pracy	z	
Zaginarką	ZRS.	Zwłaszcza	przy	pracy	w	
pojedynkę.	Pozwalają	one	na	precyzyjne	
ustawienie	szerokości	gięcia	bez	potrzeby	
kilkukrotnego	sprawdzania	wymiaru.

	 Głębokościomierze	pozwalają	na	
szybkie,	precyzyjne	i	bezbłędne	wykonanie	
obróbek	zarówno	plusowych,	jak	i	
minusowych.	
	 Dodatkowymi	zaletami	są:	
szybkość	zmiany	wymiarów	oraz	system	
zabezpieczjący	przed	nieporządanym	
przekłamaniem	wymiaru	poprzez	
wsunięcie	miarki	pod	belkę	dociskową

	 Głębokościomierze	występują	w	trzech	
wersjach:
Model	GD-150	-	150	mm	głębokości	roboczej
Model	GD-300	-	300	mm	głębokości	roboczej
Model	GD-600	-	600	mm	głębokości	roboczej
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NARZĘDZIA DEKARSKIE

Fałdownik do blach FR
	 Fałdownik	rolkowy	FR-200,	
znany	również	pod	tradycyjną	nazwą	
“Bociana	rolkowego”	to	narzędzie	
stworzone	specjalnie	dla	blacharzy.	
Służy	ono	do	znaczenia	lini	gięcia	
w	wielu	rodzajach	obróbek,	min.:	
obróbkach	komina,	obróbkach	
przyściennych,	narożnikach,	czapkach,	
brytfankach,	koszach	za	lukarnami.

Parametry modelu FR-200: 
Długość	robocza:	200	mm	
Długość	całkowita:	350	mm	
Wysokość:	60	mm	
Szerokość:	30	mm	
Waga:	1	kg

Parametry modelu FR-350: 
Długość	robocza:	350	mm	
Długość	całkowita:	500	mm	
Wysokość:	60	mm	
Szerokość:	30	mm	
Waga:	1,4	kg

	 Głównym	założeniem	projektowym	było	ułatwienie	zaginania	blachy	w	sposób	
pozwalający	na	uniknięcie	jej	nacinania.	Narzędzie	znacząco	ułatwia	oraz	udoskonala	
proces	wykonywania	obróbek	oraz	elementów	architektonicznych	blacharki	
budowlanej.	

Takie	podejście	do	pracy	z	blachą,	pozwala	
na	wzrost	żywotności	wykonywanych	

elementów,	zwiększenie	stopnia	szczelności	
obróbek,	większej	wytrzymałości	oraz	

wyższej	estetyki	wykonania.	Detale	takie	
zwracają	na	siebie	uwagę	i	są	doceniane	przez	

zadowolonego	kilenta.
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Zaginarki	dekarskie	SOREX

 	 Stale	udoskonalana,	ale	już	
klasyczna	konstrukcja	pozwala	 
na	zachowanie	dużej	sztywności	oraz	
pełną	regulację	maszyny	w	szerokim	
zakresie.	Dzięki	temu	parametry	
maszyny	są	zachowane	przez	wiele	
lat	pracy.		

	 Bogata	oferta	zaginarek	pozwala	
dopasować	zaginarkę	do	własnych	potrzeb.	 
W	ofercie	posiadamy	zaginarki	krótkie,	 
od	660	mm	długości	roboczej,	służące	do	gięcia	
grubszych	blach	(do	2,0	mm),	jak	również,	
uniwersalne	maszyny	2160	oraz	2360,	które	
są	hitem	sprzedaży	w	kraju	i	zagranicą.	Ofertę	
uzupełniają	maszyny	ciężkie,	idealne	do	gięcia	
długich	odcinków	blach,	nawet	do	4160	mm	
długości	roboczej	o	grubości	do	0,8	mm.	

	 Do	naszych	maszyn	oferujemy	
bardzo	bogaty	osprzęt	dodatkowy,	który	
diametralnie	usprawnia	i	przyśpiesza	
pracę.	

	 Nasze	maszyny	znane	są	z	
wysokiej	jakości	wykonania.	Dzięki	
czemu	posiadamy	rzeszę	zadowolonych	
klientów.



str. 60

Maks.	gr.	
zaginanej	blachy Długość Szerokość	 Wysokość Waga

2,00	mm 880	mm 200	mm 556	mm 80	kg

Z.R.S.	-	1160	mm
Maks.	gr.	

zaginanej	blachy Długość Szerokość	 Wysokość Waga

1,50	mm 1480	mm 660	mm 1000	mm 110	kg

Z.R.S.	-	600	mm

Maks.	gr.	
zaginanej	blachy Długość Szerokość	 Wysokość Waga

1,50	mm 1910	mm 660	mm 1000	mm 185	kg

Z.R.S.	-	1660	mm

Maks.	gr.	
zaginanej	blachy Długość Szerokość	 Wysokość Waga

1,00	mm 2500	mm 660	mm 1000	mm 244	kg

Z.R.S.	-	2160	mm

Maks.	gr.	
zaginanej	blachy Długość Szerokość	 Wysokość Waga

1,00	mm 2650	mm 660	mm 1000	mm 250	kg

Z.R.S.	-	2360	mm

Maks.	gr.	
zaginanej	blachy Długość Szerokość	 Wysokość Waga

0,80	mm 2950	mm 660	mm 1000	mm 304	kg

Z.R.S.	-	2660	mm

Maks.	gr.	
zaginanej	blachy Długość Szerokość	 Wysokość Waga

0,70	mm 3550	mm 660	mm 1000	mm 415	kg

Z.R.S.	-	3160	mm
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Osprzęt	do	Zaginarek	Z.R.S.

Nóż	krążkowy	NKS-1,25		  
(w	torbie	wyłożonej	pianką)

Zestaw	kluczy	-	 
do	regulacji	maszyny.

Apteczka	pierwszej	pomocy

Dł. Szer. Wys. Waga
260	mm 250	mm 220	mm 6	kg

Dł. Szer. Wys. Waga
350	mm 150	mm 50	mm 1,3	kg

Dł. Szer. Wys. Waga
220	mm 55	mm 55	mm 0,25	kg

Zapasowe	krążki	tnące	do	noża
NKS-1,25	(2	szt.)

Dł. Szer. Wys. Waga
80	mm 80	mm 30	mm 1	kg

Stół	tylny	1m	-		zderzaki	tylne	i	
torba	w	zestawie

Dł. Szer. Wys. Waga
1050	mm 150	mm 50	mm 10	kg

Przedłużenie	stołu	tylnego	o	1m Dł. Szer. Wys. Waga
1050	mm 150	mm 50	mm 3	kg

Podpora	stołu	tylnego
Dł. Szer. Wys. Waga

1050	mm 200	mm 200	mm 0,5	kg
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Tarcza	kąta	0º	-	160º
Dł. Szer. Wys. Waga

160	mm 160	mm 10	mm 0,3	kg

Pojedynczy	zderzak	kąta	
gięcia	-	zakres	0º-160º

Dł. Szer. Wys. Waga
520	mm 35	mm 65	mm 1,5	kg

Poczwórny	zderzak	kąta	gię-
cia	-	zakres	4	x	0º-160º

Dł. Szer. Wys. Waga
570	mm 100	mm 100	mm 4	kg

Zderzaki	przednie	-	seryjne	
cięcie	w	pasy

Dł. Szer. Wys. Waga
	630	mm 30	mm 220	mm 1,5	kg

Zderzaki	tylne	ze	skalą	-	
1000	mm.	2	szt.

Dł. Szer. Wys. Waga
1050mm 150	mm 50	mm 3,25	kg

Zderzaki	boczne	arkusza	
blachy

Dł. Szer. Wys. Waga
830	mm 60	mm 50	mm 1,9	kg

Rękojeści	boczne	2	szt. Dł. Szer. Wys. Waga
400	mm 27	mm 27	mm 1,2	kg
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Zaginanie	arkusza	blachy	z	
czterech	stron.

Wspomaganie	belki	gnącej	-	
siłowniki.

Pedały	-	otwieranie	/													
	 zamykanie	nożne

Dł. Szer. Wys. Waga
470	mm 150	mm 140	mm 6,5	kg

Dł. Szer. Wys. Waga
1040	mm 30	mm 30	mm 3	kg

Dł. Szer. Wys. Waga
1350	mm 500	mm 100	mm 27	kg

Podest	zabezpieczający	maszynę	
przed	przemieszczaniem.

Dł. Szer. Wys. Waga
1300	mm 350	mm 130	mm 7,5	kg

Listwa	opadowa	do	odciętych	
blach.

Dł. Szer. Wys. Waga
L	maszyny 60	mm 60	mm 3,5	kg

Pulpit	na	rysunki	i	narzędzia	po-
miarowe.

Dł. Szer. Wys. Waga
490	mm 200	mm 100	mm 1,5	kg

Pokrowiec	na	zaginarkę. Dł. Szer. Wys. Waga
600	mm 400	mm 100	mm 1,5	kg
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